Please read these instructions before use.
Lire ces instructions avant utilisation.
Lea estas instrucciones antes de usarlo.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere questo
manuale di istruzioni.

Dese instructies voor gebruik lezen.

Liis dessa anvisningar innan du anvéinder
apparaten.

Les venligst denne vejledning far anvendelse.
Lue niimi ohjeet ennen kiyttd.

Vennligst les naye igiennom denne bruksanvis-
ningen fer bruk.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z t3 instrukcja.

llepep Hauanom KcnyaTawun 06a3aTeNbHo
MpouTITE ZaHHYI0 MHCTPYKLMO.

NapakaheioBe va diafdoete autég Tiq odnyieg
TIPWV XPNOIUOTIONOETE TO TPOTOV.

Kullanmadan 6nce liitfen bu talimatlar okuyun.
Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Pred pouZitim si precitajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy haszndlat el6tt olvassa el az
utasitdsokat!

Leia estas instrucdes antes da utilizacdo.

fellowes.com
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CAPABILITIES
Punching Capacity
Paper sheets Technical Data
70-80g / 20lb 25 sheet Paper dimensions A4, A5, US letter, US cover
Transparent Covers Punching slots 21
100-200 micron / 4-8 mil 4 sheet Releasable dies 3 dies (15, 20, 21)
- - Adjustable back margin yes - 2 positions
200+ micron / 8+ mil 3 sheet (i = 2.5mm, max = 4.5mm)
Other Standard Covers Slot pitch 14.28mm / V16"
160-270g / 40-60lb 4 sheet Adjustable edge guide yes- rotary
270+/ 60+ b 3 sheet Waste fray capacity ¢. 3000 sheets
Binding Capadit Net weight 98kg/21.61h
g Rapadly Dimensions (LxDxH) 530 x 450 x 165mm / 20.9" x 17.7" x 6.5"
Max comb size 5Imm
Max document (80g / 20Ib) ¢. 500 sheet

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Read Before Using!

| A\ CAUTION

When punching;

- always ensure the machine is on a stable surface

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents
- remove staples and other metal articles prior o punching

- never exceed the machines quoted performance

Please read before use. Please keep for future reference

When binding;
- the removable binding platform can be used away from the punch unit
- always ensure the removable binding platform is on a stable surface

Keep the machine away from heat and water sources.
Never attempt o open or otherwise repair the machine.



COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

Comb diameter sizes

. 20lb

Q" Set back margin
mm inch number of sheets
6mm V" 2-20
8mm Se" 2140 ,
10mm W 4155 ]
12mm %4 56-90 1-
16mm /8" 91-120 150
18mm /6" 121-150
22mm /8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1V 201-240 %
38mm 114" 241-340 +
45mm 19" 341-410 150
5Tmm 2" 411-500

Need Help?

Customer Service. ... www.fellowes.com
Let our experts help you with a solution.
Always call Fellowes before contacting your

place of purchase.

SET UP

1. Ensure the machine is on a
stable surface.

2. Check waste tray is empty
and correctly fitted. The tray
can be accessed from the left
and right sides. The tray has

a 'burst feature’ that operates
when the chip fray is ‘over-full’.

3. Ensure the binding platform is
located correctly in the machine

1958

4. Ensure the comb-opening
lever is pushed backwards.



ENGLISH

STEPS TO BIND

1. Select the correct comb diameter 2. Select the correct punch 3. To cancel a punch, press the 4. Select the correct back margin
using the storage tray. profile for the sheet size. Select switch down af the back. Test depth for number of sheets.

releasable dies as appropriate punch a sheet. 6~ 18mm ) (22-5Tmm
(holes 15, 20, 21).

—

/2
/~7/#’/WW’/WI’I’I’/’I’I’I’I’I}F )
‘ /
5. Insert the plastic comb into the 6. Test punch scrap sheets to check 7. Load punched sheets directly 8. Empty waste fray regularly
opening mechanism. Pull edge guide setting. onto the open comb. - ideally after each use.
comb-opening lever forward to
open the comb.
DOCUMENT BINDING
) ( 2 )
Front
Cover
MAX 25
11 (809§m)
= | Back
;ﬂlﬂﬂf/ﬂﬂﬁllllllﬂﬂllﬂllﬂllllllll}r Cover
) q y
1. Punch front and back covers 2. Punch sheets in small 3. Load punched sheets directly 4. When all punched sheets are
first. hatches that do not overload onto the opened comb. Starting loaded onto the comb, push the
the machine or the user. with the front of the document. comb lever backwards to close
the comb and remove the hound
document.

REMOVABLE BINDING PLATFORM

Galaxy has a unique mobile binding platform. The platform can be
lifted from the base and used on a stable surface to bind documents
using the normal binding procedure and also allows different users to
work together. When not in use, the platform should be stored safely
in the punch machine.




CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Additional sheets may be included or removed at any time by opening and then closing the comb as previously described.

REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

The waste tray is located under the machine and is accessed from each side. For best results empty the tray regularly.
The tray should be emptied after every 50 operations to ensure no blockages occur.

STORAGE

Lower the lid and punch handle. The Galaxy comb binder is designed to be stored horizontally on the desk.

TROUBLESHOOTING

Problem Cause Solution

Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide until hole pattern is correct

Machine will not punch Blockage Check waste tray in empty. Check for blockage o paper entry

Punch holes are not parallel to edge

Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the
cardboard sideways fo release any stray dlippings into the
waste tray

Partial holes

Sheets not correctly aligned to punch pattern

Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct

Missing holes

Selectable dies are not selected to punch

Check the correct dies are selected to punch holes. To select a
die, push selector switch down af the front

Sheets will not turn on the
bound document

Back margin is too large for a smaller comb

Select the smaller margin depth for combs up to 18mm (1/16”)
in diameter (2-150 sheets) Select the larger margin depth for
combs larger than 18mm (1/16") in diameter (151-500 sheets)

Damaged hole edges

Possibly overloading the machine

Punch plasic covers with paper sheets. Reduce number of
sheets heing punched

Waste tray leaks

Waste tray is not correctly inserted or ‘burst
feature’ has activated

Check waste tray is empty and ‘burst feature’ is closed

WORLDWIDE WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder fo be free of defects in material and workmanship

for 2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is found fo be
defective during warranty period, your sale and exclusive remedy will be repair or replacement,
at Fellowes’ opfion and expense, of the defective part. This warranty does not apply in

cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of
merchantability or fitness for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate

warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential
domages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and condifions of this
warranty are valid worldwide, except where different limitations, restrictions or condifions may
be required by local law. For more details or to obtain services under this warranty, please
confact Fellowes or your dealer.
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CARACTERISTIQUES

Capacité de perforation

Nombre de fevilles de papier Caractéristiques techniques

Bac a déchets

(double acces) E’

Poignée de transport

Mesurage du
document et bac
de stockage Liuiur....d 1=

70-80 g 25 feuilles Formats papier A4, A5, US Letter, US Cover
Couvertures transparentes Fentes de perforation N
100-200 microns 4 feilles Poincons débrayables 3 poincons (15, 20, 21)
- - Marge arriére réglable oui - 2 positions
>200 microns 3 feuilles (min = 2,5 mm, max = 4.5 mm)
Avutres couvertures standard Ecartement des fentes 14,28 mm
160-270 g 4 fevilles Butée de taquage réglable oui - par molette
52704 3 feuilles Capacité du bac a déchets env. 3000 feuilles
Capacité de relivre Poids net ALY
P Dimensions (LxPxH) 530 % 450 x 165 mm
Diamére max. des anneaux en plastique 51 mm

Epaisseur max. du document (80 g) env. 500 fevilles

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES — Lire avant toute utilisation !

| A\ ATTENTION

Lire ces instructions avant utilisation. Conservez ce manuel pour référence ultérieure.

Avant de procéder d la perforation : Pendant |'opération de reliure :

- toujours vérifier que la machine est installée sur une surface stable

- procéder a un test de perforation sur des fevilles de brouillon et régler la relieuse

la machine avant de perforer le document final

- refirer les agrafes et autres attaches métalliques avant de procéder
a la perforation

- ne jamais tenter de dépasser la capacité spécifiée de lo machine

- la plate-forme de reliure amovible peut étre utilisée a I'extérieur de

- la plate-forme de reliure amovible doit étre posée sur une surface stable

Garder o machine éloignée des sources d'eau et de chaleur.
Ne tentez jamais d’ouvrir ou de réparer vous-méme cette machine.



DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

Diameétre des anneaux

% Marge arriére
mm pouce Nombre de fevilles
6 mm 78 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm 1" 56-90 1-
16 mm S 91-120 150
18 mm /16" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 27" 411-500

Besoin d’aide ?

Service a la clientele. ... www.fellowes.com
Laissez nos experts vous aider a trouver votre solution.
Veillez a nous appeler systématiquement avant de

contacter votre point de vente.

MONTAGE

1. Vérifier que la machine est
installée sur une surface stable.

2. Vérifier que le bac d déchets
est vide et correctement mis
en place. Le bac d déchets est
accessible du 6té gauche ou
du c6té droit. Le bac est équipé
d'un dispositif de « rafale »
actionné lorsque le bac

« déborde » de confettis.

3. Vérifier que la plate-forme de
reliure est insérée correctement
dans la relieuse.

4. Vérifier que le levier
d'ouverture des anneaux
en plastique est poussé vers
Iarriére.



FRANCAIS

PROCEDURE PREALABLE A LA RELIURE RELIURE D’UN DOCUMENT

1. Choisir le diamétre correct des 2. Sélectionner le profil de 3. Pour arréter une opération de 4. Sélectionner la profondeur de
anneaux en plastique dans le bac perforation adapté au format de perforation, pousser vers le has le marge arriére adaptée au nombre
de stockage. la feuille. Sélectionner les poincons  sélecteur d Iarriére. Faire unessai ~ de feuilles.

débrayables (fentes 15, 20, 21). avec une feville. 6-18mm ) (22-51mm
‘ (7 L ©

[ 1
3

! /A
@y |
‘ J
5. Insérer les anneaux en plastique 6. Procéder d un fest de 7. Charger directement les feuilles 8. Vider réguliérement le bac
dans le mécanisme. Tirez le levier ~ perforation de fevilles de brouillon ~ perforées sur les anneaux en déchets, idéalement aprés chaque
d’ouverture des anneaux en plastique pour vérifier le réglage de la butée  plastique ouverts. utilisation.
vers I'avant pour les ouvrir. de taquage.
RELIURE D’UN DOCUMENT
(e 2 )
Max 25
(80 gsm)
/1 - !
/;WW’IW/’/’/’/WIW/WI/I’/I/}F arriére
y 4 J
1. Perforer d'abord les 2. Perforer les feuilles par 3. Charger directement les fevilles 4. Une fois que toutes les feuilles
couvertures avant et arriére. petits paquets ne maniére d perforées sur les anneaux en perforées ont été installées sur les
ne pas surcharger la machine. plastique ouverts. Commencer par  anneaux en plastique, pousser le

la couverture avant du document.  levier de perforation vers |'arriére
pour fermer les anneaux, puis refirer
le document relié.

PLATE-FORME DE RELIURE AMOVIBLE

Le Galaxy posséde une plate-forme de reliure mobile inédite. La plate-
forme peut étre soulevée de son berceau et servir de surface stable
pour relier des documents en suivant la procédure de reliure normale,
tout en permettant d plusieurs personnes de travailler en méme
temps. Lorsqu'elle n'est pas ufilisée, la plate-forme doit étre conservée
en toute sécurité dans la relieuse.




CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

Il est possible d'ajouter des feuilles ou d'en retirer d tout instant en ouvrant les anneaux en plastique puis en les refermant comme décrit précédemment.

ELIMINATION DES DECHETS

Placé du coté droit, le bac a déchets est accessible par les deux cotés. Pour de meilleurs résultats, vider réguliérement le bac.
Le bac doit &tre vidé toutes les 50 opérations pour éviter les bourrages.

STOCKAGE

Fermer le couverde et la poignée de perforation. La relieuse d anneaux Galaxy a été concue pour &tre rangée  I'horizontale sur le bureau.

DEPANNAGE

Probleme

Cause

Solution

Les trous de perforation ne sont
pas centrés

Lo butée de taquage est mal réglée

Régler la butée de taquage jusqu’a obtention des trous de
perforation corrects

La machine ne perfore pas

Bourrage

Vérifier que le bac  déchets est vide. Vérifier |'absence de
bourrage dans la fente d'insertion

Perforation de trous non paralléles
'aréte du document

Des confettis sont coincés sous les poincons

Prendre une feuille cartonnée et la glisser dans la fente
d'insertion. Glisser la feuille de gauche d droite pour faire tomber
les confettis dans le bac a déchets

Trous de perforation partiels

Les feuilles ne sont pas correctement
alignées

Régler lo butée de taquage et procéder d la perforation de fevilles
de brouillon jusqu'd ce que le réglage soit correct

Fentes manquantes

Les poincons sélectionnables ne sont pas
sélectionnés pour lu perforation

Vérifier que les poincons corrects sont sélectionnés pour perforer.
Pour sélectionner un poincon, pousser le sélecteur correspondant
de la face avant vers le bas

Impossible de tourner les pages du
document relié

La marge arriére est trop large pour le
diamétre des anneaux en plastique

Sélectionner la profondeur de marge arriére la plus faible

pour les anneaux en plastique jusqu'd 18 mm de diamétre
(2-150 fevilles). Sélectionner la profondeur de marge arriére lo
plus grande pour les anneaux en plastique de plus de 18 mm de
diamétre (151-500 fevilles)

Trous de perforation pas parfaits

Risque de surcharge de la machine

Perforer des couvertures en plastique avec des fevilles de papier.
Réduire le nombre de fevilles a perforer

Le bac a déchets perd des confettis

Le bac a déchets n'est correctement inséré
ou le dispositif de « rafale » est activé

Vérifier que le bac d déchets est vide et que le dispositif de
« rafale » est fermé

GARANTIE INTERNATIONALE

Fellowes garantit toutes les pigces de lo machine contre tout vice de fabrication ef de matériou
pendant une période de 2 ans a compter de la date d’achat par le consommateur. Si une
pigce s'avére défectueuse pendant la période de garantie, votre seul et unique recours sera

la réparation ou le remplacement de la pigce défectueuse selon les modalités et aux frais de
Fellowes. Cette garantie ne s"applique pas en cas d'abus, de mauvaise manipulation ou de
réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de commercialisation ou
d"adaptation  un usage particulier, est par la présente limitée en durée a lo période de

garantie appropriée définie ci-dessus. Fellowes ne pourra en aucun cas éfre tenue responsable de
dommages indirects ou accessoires imputables & ce produit. Cette garantie vous donne des droits
spécifiques. Vous pouvez avoir d'autres droifs légaux qui peuvent varier. La durée, les fermes

et les conditions différentes de cetfe garantie sont valables dans le monde entier, sauf ol des
limitations, restrictions ou conditions peuvent ire requises d’aprés les lois locales. Pour obtenir
des renseignements détaillés ou un service dans le cadre de cette garantie, rendez-vous a la
représentation Fellowes, ou votre commercant local.
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Plataforma desmontable
(bandeja de encuadernacion)

CARACTERISTICAS GENERALES

Capacidad de perforacion

Hojas de papel Caracteristicas técnicas
70-80 ¢ 25 hojas Dimensiones del papel A4, A5, US letter, US cover
Portadas transparentes Ranuras de perforacion 2
100-200 micras 4 hojas Troqueles liberables 3 troqueles (15, 20, 21)
5200 micras 3 hojos Margen posterior ajustable (nin =25 I;Iu-x2=p2?=5clr?::§
Otras portadas estandar Indlinacion de la ranura 14,28 mm
160-270 g 4 hojas Guia lateral ajustable si - giratoria
52704 3 hojes Capacidad de la bandeja de residuos ¢. 3000 hojas
Capacidad de encuadernacion Peso nefo 8kg
P Dimensiones (ancho x profundidad x alto) 530 x 450 x 165 mm
Tamafio max. del canutillo 51 mm
Documento méaximo (papel de 80 g) ¢. 500 hojas

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES — ;Lea todas las instrucciones antes de su uso!

| A PRECAUCION Sirvase leerlas antes de ufilizar el dispositivo. Conserve este manual para futuras consultas

Al perforar; Al encuadernar;

- compruebe siempre que la maquina se encuentra sobre una superficie estable - la plataforma de encuadernacion desmontable puede usarse

- perfore algunas hojas de prueba y configure la maguina antes de perforar los independientemente de la unidad de perforacidn

documentos finales - compruebe siempre que la plataforma de encuadernacion desmontable se

- retire lus grapas y materiales metdlicos de las hojas antes de perforar encuenira sobre una superficie estable
- no exceda nunca la capacidad nominal de lo maquina Mantenga la maquina alejoda de fuentes de agua y calor.

No intente nunca abrir ni reparar de ninguna ofra manera esta maquina.



DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO

Diametros de los canutillos

@ Ajuste de margen
Y posterior
mm pulg. nimero de hojas
6 mm 74 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm %" 41-55 'J
12 mm " 56-90 1-
16 mm S 91-120 150
18 mm /16" 121-150
22 mm %" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 2" 411-500

¢Necesita ayuda?

Servicio de atencion al cliente. .

.. www.fellowes.com

Deje que nuestros expertos le den la solucion.
LIamenos siempre antes de ponerse en contacto con

su distribuidor.

INSTALACION

1. Compruebe que la maquina
se encuentra sobre una
superficie estable.

2. Compruebe que la bandeja
de residuos esté vacia y bien
colocada. Puede accederse a la
bandeja desde ambos lados.

La bandeja tiene una “funcion
de escape” que funciona
cuando el cajon de recortes estd

deshordado.

3. Asegirese que la plataforma
de encuadernacion esté bien
colocada en la maquina.

151

4. Compruebe que la palanca
de apertura de canutillo se ha
empujado hacia atrds.
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PASOS PARA ENCUADERNAR ENCUADERNACION DE DOCUMENTOS

1. Seleccione el didmetro de 2. Seleccione el perfil de 3. Para cancelar una perforacion, 4. Seleccione la profundidad
canutillo correcto ufilizando la perforacion adecuado para el presione hacia abajo el interruptor ~ correcta del margen posterior para
bandeja de almacenamiento. tamafio de hoja. Seleccione de la parte posterior. Haga una el nomero de hojas.

N , .r H 6—18mm 22-51mm
los troqueles liberables segin perforacion de prueba en una hoj.
corresponda (15, 20, 21 agujeros). 150 %0

—

;I/M/WI/WWW'/}F f
N—_

5. Inserte el canufillo de plasticoen 6. Perfore algunas hojas de prueba 7. Cologue las hojas 8. Vacie la bandeja de residuos con
el mecanismo de apertura. Tirede ~ para comprobar la posicion de la perforadas directamente en regularidad; lo ideal seria después
la palanca de apertura de canutillos  guia lateral. el canutillo abierto. de cada uso.

hacia delante para abrir el canutillo.

ENCUADERNACION DE DOCUMENTOS

N (2 D
Portada
MAX. 25
[0 (80 gsm)
!IIMI | Contra-
A /W/’I’IW’IW/’/’/’/’}  portada
J \_ J
1. Perfore en primer lugar la 2. Perfore las hojas en partidas 3. Cologue las hojas perforadas 4. Una vez cargadas en el canutillo
portada y contraportada del pequeiias para no sobrecargar directamente en el canutillo todas los hojas perforadas, presione
documento. la mdquina ni exceder el abierto. Comience por la parte la palanca del canutillo hacia
esfuerzo del usuario. inicial del documento. atras para cerrarlo y extraiga el

documento encuadernado.

PLATAFORMA DE ENCUADERNACION DESMONTABLE

Galaxy tiene una plataforma de encuadernacion mévil Gnica.

La plataforma puede separarse de la base y ufilizarse sobre

una superficie estable para encuadernar documentos usando

el procedimiento de encuadernacion normal y permite ademds

el trabajo en equipo de diferentes usuarios. Cuando no esté
utilizandose, la plataforma debe almacenarse de manera segura en
la maquina perforadora.




COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la maquina y puede accederse a ella desde ambos lados. Para obtener los mejores resultados,
la bandeja debe vaciarse periddicamente. La bandeja debe vaciarse después de cada 50 operaciones para impedir bloqueos.

ALMACENAMIENTO

Baje la tapa y el asa de perforacion. La encuadernadora de canutillo Galaxy se ha disefiado para su almacenamiento en posicion horizontal sobre el escritorio.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa

Solucion

Los orificios perforados no estdn No se ha fijado la guia lateral

centrados

Ajuste la guia lateral hasta que el patrén de orificios
seq correcto

Lo mdquina no perfora Bloqueo

Compruebe que la bandeja de residuos estd vacia.
Compruebe que la entrada de papel no estd bloqueada

Los agueros perforados no estdn
paralelos al borde

Hay suciedad acumulada bajo los taladros

Tome un trozo de cartulina e infroduzcalo en la entrada de
papel. Mueva la cartulina hacia los lados para extraer los
restos de papel e introducirlos en lo bandeja de residuos

Aguieros incompletos
de perforacion

Las hojas no estdn alineadas segin el patrn

Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta
corregir la orientacion

Faltan agujeros
seleccionables para perforar

No se han seleccionado los troqueles

Compruebe que se han seleccionado los troqueles correctos
para hacer los agujeros. Para seleccionar un troquel, presione
hacia abajo el interruptor selector en la parte delantera

No pueden pasarse los hojos del

documento encuadernado un canufillo més pequefio

El margen posterior es demasiado grande para

Seleccione la profundidad de margen més pequeiia para
canutillos de hasta 18 mm de digmetro (2-150 hojas).
Seleccione una profundidad de margen mayor para canutillos
mayores de 18 mm de digmetro (151-500 hojas)

Aguieros con bordes en malas Posible sobrecarga de la maquina

condiciones

Perfore las portadas de pléstico con hojas de papel.
Reduzca el nimero de hojas que van a perforarse

La bandeja de residuos deja salir
restos de papel

La bandeja no se ha insertado correctamente o
se ha activado la “funcion de escape”

Compruebe que la bandeja de residuos estd vacia y la “funcion
de escape” cerrada

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes garantiza que ninguna de las piezas de la encuadernadora presentard defectos de
material o mano de obra durante los 2 afios posteriores a la fecha de compra por parte del
consumidor original. Si se encuentra algin defecto en alguna de los piezas durante el periodo
de garantia, lo Gnica y exclusiva solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza defectuosa,
a criterio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidada en casos de abuso, manipulacion
indebida o reparacin no autorizada. Toda garanti implicita, incluida la de comerciabilidad o
adecuacion para un objetivo particular, queda limitada por la presente en su duracidn al periodo

apropiado de garantia establecido antes. En ningdn caso serd Fellowes responsable de dafios
consecuenciales que puedan atribuirse o este producto. Esta garantia le otorga derechos legales
especificos. Usted puede tener ofros derechos legales diferentes. La duracion, los términos y

las condiciones de esta garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto en los lugares donde

la legislacion local exija limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para obtener mds
detalles o para recibir servicio conforme a esfa garantia, pdngase en contacto con nosotros o con
su distribuidor.
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DEUTSCH

Stanzhebel

Dokumentstiitze
(Deckel)

Verstellbare  cov
Seitenfihrung .

A4

LR

Rad zur Einstellung der
Seitenfiihrung

Binderiickendffnungshehel

/ Papiereinzug

Stanzauswahl

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Einstellung des @l

2o hinteren Randes 1= =
- *7F ! Abfallfach (Zugriff 2
Binderiickenablage und sod =2 T
Dokumentenmessvortichtung e von beiden Seen) 1
\
Galaxy 50 () Tragegriff
L Dokumentmessvorrichtung
Abnehmbare Plattform und Ablagefuch _
(Bindekassette) O
Abnehmbare Platiform
(Bindekassette)
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung
Papierbliitter Technische Daten
70-80 ¢ 25 Bliitter Papiermafie A4, A5, US letter, US cover
Transparente Deckbliitter Stanzldcher 21
100-200 Mikron 4 Bliitter Herausnehmbare Stanzkpfe 3 Stanzkapfe (15, 20, 21)
- " Einstellbarer hinterer Rand it - 2 Positionen
200+ Mikron 3 Blitter (Min. = 2,5 mm, max = 4.5 mm)
Andere Standarddeckbldtter Stanzteilung 14,28 mm
160270 g 4 Bliitter Einstellbarer Randanschlag ja - Drehung
20+ ¢ 3 Blitter Fussunngermogen des Abfallfachs ca. 3.000 Blditter
—— Nettogewicht 9,8kg
Bmdele's'u“g Abmessungen (LxTxH) 530 x 450 x 165 mm
Max. Binderiickendurchmesser 51 mm

Max. Dokument (80 g) ca. 500 Blitter

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE — Vor Gebrauch lesen!

A\ VORSICHT

Beim Stanzen:
- immer darauf achten, dass das Geriit auf einer stabilen Unterlage steht

- Resthliitter teststanzen und das Geriit vor dem Stanzen der endgiltigen
Dokumente einstellen

- Heftklammern und andere Metallieile vor dem Stanzen entfernen
- nie die angegebene Geriteleistung iberschreiten

Bitte vor Gebrauch lesen. Zur spiiteren Bezugnahme bitte aufheben

Beim Binden:

- die abnehmbare Bindeplattform kann vom Stanzgerdit entfernt und separat

verwendet werden

- immer sicherstellen, dass die abnehmbare Bindeplattform auf einer stabilen

Unterlage steht

Von Wiirme- und Wasserquellen fernhalten.

Dieses Geriit darf nicht gedffnet oder repariert werden.



BINDERUCKENDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

Binderiickendurchmesser

@ Hinteren
80 Rand einstellen

mm Lol Anzahl der Bldtter
6 mm " 220
8 mm e 2140 ,
10 mm " 41-55 'J
12mm Wy 56-90 150
16 mm %" 91-120
18 mm /16" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 114 201-240 %
38 mm 114" 241-340 1;0
45 mm 1% 341-410
51 mm 2’ 411-500

Benétigen Sie Hilfe?

Kundendienst. ... www.fellowes.com

Lassen Sie unsere Experten eine Losung finden.

Rufen Sie immer zuerst Fellowes an, bevor Sie den Handler
kontaktieren, bei dem Sie das Geréat gekauft haben.

EINRICHTUNG

2. Priifen, ob das Abfallfach

1. Immer darauf achten, dass
das Geriit auf einer stabilen
Unterlage steht.

leer ist und richtig sitzt. Zugriff
auf das Fach ist von links oder

3. Sicherstellen, dass die

rechts mdglich. Das Fach verfiigt

iber eine , Auswurffunktion”,

die akfiviert wird, wenn das
Papierabfallfach zu voll ist.

Bindeplattform richtig im
Geriit sitzt.

e

4. Sicherstellen, dass der
Binderiickendffnungshebel nach
hinten gedriickt ist.

15
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DEUTSCH

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG - BINDEN VON DOKUMENTEN

1. Mithilfe des
Binderiickenablagefachs den
richtigen Binderiickendurchmesser
bestimmen.

2. Das richtige Stanzprofil

fir das Papierformat
auswiihlen. Die entsprechenden
herausnehmbaren Stanzkgpfe
auswiihlen (15, 20, 21 Lécher).

—

;I/M/WI/WWW'/}F f
N—_

5. Den Plastikbinderiicken in den
Offnungsmechanismus einsetzen.
Zum Offnen des Binderiickens
den Binderiickendffnungshebel
nach vorne ziehen.

BINDEN VON DOKUMENTEN

NEC N

Vorderes
Deckblatt

6. Ein paar Resthldtter
teststanzen, um die Einstellung
der Seitenfihrung zu priifen.

MAX. 25
(80 gsm)

l’/ﬁ’l - Hinteres
@I g i

J N\ J

2. Die Bldtter in kleinen
Stapeln stanzen, damit Gerdt
und Benutzer nicht Gberlastet
werden.

1. Zuerst das vordere und
hintere Deckblatt stanzen.

ABNEHMBARE BINDEPLATTFORM

Das Modell Galaxy verfiigt iiber eine einzigartige, abnehmbare
Bindeplattform. Die Plattform kann vom Unterteil abgehoben und
auf einer stabilen Unterlage aufgestelli werden, um Dokumente mit
dem normalen Bindeverfahren zu binden und eine Zusammenarbeit
verschiedener Benuizer zu ermaglichen. Wird die Plattform nicht
benutzt, ist sie sicher im Stanzgerit zu verstaven.

3. Um einen Stanzvorgang

abzubrechen, den Schalter auf der
Riickseite nach unten driicken. Ein

Blatt teststanzen.

7. Die gestanzten Bldtter direkt auf
den offenen Binderiicken legen.

3. Die gestanzten Bldtter direkt
auf den offenen Binderiicken
legen. Mit der Vorderseite des
Dokuments beginnen.

4. Die richtige hintere Randtiefe fiir
die Anzahl der Blitter auswiihlen.

6-18mm 22-51mm
1- f +
150 150@

8. Das Abfallfach regelmifig
leeren - im Idealfall nach jedem
Gebrauch.

4. Wenn alle gestanzten Bldtter
auf dem Binderiicken liegen, den
Binderiickenhebel nach hinten
driicken, um den Binderiicken
2u schlieflen. Das gebundene
Dokument entnehmen.




KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten konnen jederzeit eingefiigt und es konnen auch Seiten entnommen werden, indem der Binderiicken, wie bereits beschrieben,

geotfnet oder geschlossen wird.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerdt und ist von beiden Seiten zugénglich. Am besten ist es, das Fach regelmifig zu leeren.
Das Fach sollte nach jeweils 50 Arbeitsgdngen geleert werden, damit es zu keinen Blockierungen komm.

LAGERUNG

Den Deckel und Stanzhebel absenken. Das Galaxy Plastikbindegerit ist zur horizontalen Lagerung auf einer Tischfliiche vorgesehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem

Ursache

Losung

Gestanzte Locher sind nicht mittig

Seitenfihrung ist nicht eingestellt

Die Seitenfihrung so einstellen, dass das Lochmuster stimmi

Gerdt stanzt nicht

Blockierung

Priifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug aut
Blockierungen iberpriifen

Gestanzte Locher verlaufen nicht
parallel zvm Rand

Unter den Stanzkdpfen steckt Schmutz

Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken. Den Karton
seitlich hin und her schieben, um etwaige Papierreste in das
Abfallfach zu schieben

Locher werden nur teilweise gestanzt

Bléitter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster
ausgerichtet

Die Seitenfiihrung einstellen und Resthlditter teststanzen, bis
die Einstellung stimmt

Es fehlen Locher

Es wurden keine wahlbaren Stanzképfe
ausgewdihlt

Priifen, ob die richtigen Stanzkpfe zum Stanzen der Lcher
ausgewdhlt wurden. Zur Auswahl eines Stanzkopfes den
Wahlschalter vorne nach unten driicken

Die Bldtter des gebundenen
Dokuments lassen sich nicht
umbldttern

Der hintere Rand ist zu grof fiir einen
kleineren Binderiicken

Die kleinere Randtiefe fiirBinderiicken bis zu 18 mm
Durchmesser (2-150 Bliitter) auswiihlen. Die gréfere Randiefe
fiir Binderiicken mit einem Durchmesser von Gber 18 mm
Durchmesser (151-500 Bliitter) auswiihlen

Beschdidigte Stanzréinder

Magliche Uberladung des Geriits

Kunststotf-Deckbldtter zusammen mit Papierbldttern stanzen.
Die Anzahl der Blitter pro Stanzvorgang verringern

Papierreste treten aus dem Abfallfach
aus

Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt, oder die
Auswurffunktion” wurde aktiviert

Priifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Auswurffunkfion”
geschlossen ist

WELTWEITE GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegerits fir einen Zeitraum von 2 Jahren ab
Koufdatum durch den Erstkdufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlem sind. Sollte sich
ein Teil wihrend der Garanfiezeit als defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten
von Fellowes einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese
Garantie schiiefit Missbrauch, unsachgemife Handhabung und unbefugte Reparaturen aus.
Alle stillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgdngigkeit oder Eignung fir einen
bestimmten Zweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefiihrten Garantiezeit

beschrinkt. Auf keinen Fall haftet Fellowes fiir eventuell im Zusammenhang mit diesem Produkt
auftretende Folgeschdden. Diese Garantie gewdihrt hnen bestimmte Rechte. Es konnen Ihnen
noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Dauer,
Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auler wenn lokale Gesetze
andere Begrenzungen, Einschrdnkungen oder Konditionen vorschreiben. Um weitere Einzelheiten
7v erfahren oder Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden
Sie sich bitte an Fellowes oder lhren Handler.



ITALIANO

Leva di perforatura

Supporto documento \ ‘

(coperchio) \\l ‘

© —

Py

Ingresso carta

Guida bordo regolabile cov

AS

Selezione perforatura

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Manopola di regolazione
guida bordo

Leva di apertura

6dorso ||)I|‘('1st|co Regoarone @l

margine refro 1o
12 1/2

2 . Cassetto per i residui di carta

Cossetto dorso plastico e N (doppio accesso) {77
misura documento mm_ inches

\

Manico

Misura documento
evassoio Lt =

Piattaforma rimovibile
(cassetto rilegatura)

Piattaforma rimovibile
(cassetto rilegatura)

CARATTERISTICHE

Capacita di perforatura
Fogli di carta Dati tecnici
70-80 g 25 fogli Dimensioni carta A4, A5, US letter, US cover
Copertine trasparenti Fessure di perforatura 21
100-200 micron 4 fogli Punzoni rimovibili 3 punzoni (15, 20, 21)

- " . Margine retro regolabile si - 2 posizioni

200 micron e piv 3 fogli (min = 2,5 mm, max = 4,5 mm)
Altre copertine standard Passo fessure 14,28 mm
160-270 g 4 fogli Guida del bordo regolabile si - rotante
270 g e il 3fogli Capacitd cassetto per i residui carta ¢. 3000 fogli

Capacita di rilegatura Peso neft ALY
P g Dimensioni (LxPxA) 530 x 450 x 165 mm
Dimensione max dorso plastico 51 mm
Documento massimo (80 g) ¢. 500 fogli

IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA — Leggere prima dell’ utilizzo

| A ATTENZIONE Si prega di leggere prima dell'ufilizzo. Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario

Precauzioni per la perforatura; Precauzioni per la rilegatura;
- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile -l piattaforma di rilegatura rimovibile pud essere utilizzata separatamente
- esequire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di dall'unitds di perforatura

procedere alla perforatura dei documenti - assicurarsi sempre che la piattaforma di rilegatura rimovibile si rovi su una
- rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura superficie stabile
- non eccedere mai la capacita della macchina Tenere la macchina lontano da fonti di calore e acqua.

Non tentare mai di aprire o riparare in alcun modo la macchina.



DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

Diametro e dimensioni

@ Impostazione
Y margine retro
mm pollice numero di fogli
6 mm Vy 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm % 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm /8" 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm %" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 2" 411-500

Per richiedere assistenza

Servizio clienti. ... www.fellowes.com

| nostri tecnici sono a vostra disposizione per offrirvi la
soluzione migliore. Contattate sempre Fellowes

prima di rivolgervi al rivenditore.

IMPOSTAZIONE

_
1. Verificare che la macchina sia 2. Verificare che il cassetto per 3. Assicurarsi che la piattaforma di 4. Verificare che la |°V0.di .
su una superficie stabile. i residui di carta sia vuoto e rilegatura sia inserita correttamente ~ apertura del 'd°f50 plasfico sia
inserito correttamente. E possibile nella macchina. spinta verso il retro.
accedere al vassoio sia dal lato 1

S T
destro che dal lato sinistro. @ %ﬂ; )
Il vassoio prevede la funzione w m
di espulsione attiva quando il

vassoio dei frucioli & pieno.
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ITALIANO

FASI DI RILEGATURA RILEGATURA DOCUMENTO

1. Selezionare il diametro adatto
del dorso plastico mediante il
Vass0io.

2. Selezionare il profilo di
perforatura corretto per le
dimensioni del foglio.
Selezionare i punzoni rimovibili
adeguati (fori 15, 20, 21).

—

o

/%rlﬂ//WWMIMWIﬂJIWW}
o —

6. Eseguire delle prove su
fogli di scarto per controllare
I'impostazione della guida

5. Inserire il dorso plastico nel
meccanismo di apertura.
Tirare |'apposita leva per aprire

il dorso plastico. del bordo.
RILEGATURA DOCUMENTO
'|. ) (e 2 )
Coperting
MAX 25
- [ (80 gsm)
7 - B
bv— J

1. Eseguire prima la perforatura
della copertina e del refro di
coperting.

2. Perforare i fogli a piccoli
gruppi per non sovraccaricare
la macchina e maneggiarli
agevolmente.

PIATTAFORMA DI RILEGATURA RIMOVIBILE

Galaxy ha un'unica piattaforma di rilegatura mobile. La piattaforma
puo essere sollevata dalla base e ufilizzata su una superficie stabile
per rilegare documenti mediante la normale procedura di rilegatura,
consentendo inoltre a diversi utenti di lavorare insieme. Quando non
utilizzata, riporre la piattaforma nella macchina di perforatura.

3. Per annullare una perforatura,
premere |'interruttore in basso

sul retro. Eseguire la prova di
perforatura su un foglio.

7. Caricare i fogli perforati
direttamente sul dorso
plastico aperto.

4. Selezionare la corretta

profonditd di margine sul retro per

uno specifico numero di fogli.

6-18mm 22 -51mm

8. Svuotare regolarmente il
cassetto per i residui di carta -
preferibilmente dopo ciascun
utilizzo.

3. Caricare i fogli perforati
direttamente sul dorso plastico
aperto. Iniziare dalla parte
anteriore del documento.

4. Una volta inseriti tutti i fogli
perforati sul dorso plastico,
spingere verso la parte posteriore
la leva di apertura dorso per
chiudere quest'ultimo e rimuovere
il documento rilegato.




MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

Sii possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chivdendo il dorso plastico come descritto in precedenza.

RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed & accessibile da tutti i lati. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.
Svuotare il vassoio ogni 50 operazioni, per garantire che non si ostruisca.

RIPOSIZIONE

Abbassare il coperchio e la leva di perforatura. La rilegatrice a pettine Galaxy va riposta orizzontalmente su una scrivania.

RISOLUZIONE GUASTI

Problema

Causa

Soluzione

Fori non centrati

Guida del bordo non impostata

Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori
non € correfta

Lo macchina non esegue la
perforatura

Ostruzione

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto.
Controllare se ¢'¢ un'ostruzione all'ingresso della carta

Fori non paralleli ol bordo

Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni

Inserire nell'apertura della carta un pezzo di cartone rigido.
Muovere il cartone lateralmente per far cadere eventuali
residui di carta nel cassetto

Fori parziali

Fogli disallineati rispetto ai punzoni.

Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove su fogli di
scarto fino a eliminare il problema

Fori mancanti

| punzoni selezionabili non sono selezionati
per forare

Verificare che i punzoni selezionati siano corretti per i
fori di perforatura. Per selezionare un punzone, premere
I'interruttore di selezione sul lafo anteriore

| fogli non girano sul dorso plastico

Margine sul retro froppo grunde per un
pettine pid piccolo

Selezionare la profonditd di margine minore per pettini fino
a 18 mm di diametro (2-150 fogli). Selezionare la profondita

di margine maggiore per pettini che superano i 18 mm di
diametro (151-500 fogli)

Bordi dei fori danneggiati

Possibile sovraccarico della macchina

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il
numero di fogli su cui si esegue la perforatura

Fuoriuscita dei residui di carta
dal cassetto

Cassetto dei residui di carta non inserito
corretfamente o funzione di espulsione
rapida attivata

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che lo
funzione di espulsione non sia attivata

GARANZIA INTERNAZIONALE

Fellowes garantisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali
¢ fabbricazione per 2 anni a decorrere dalla dafa d"acquisto da parte dell'utente originale.

Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo o
disposizione del dliente sard la riparazione o la sosituzione del prodotto difettoso, a carico

di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni derivanti da uso improprio,
manutenzione errata o riparazioni non auforizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese
quelle di commerciabilitd o idoneitd per uno scopo specifico, sono soggette ai limifi di durata

stabiliti nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sard ritenuta responsabile di
danni consequenziali o incidentali attribuibili a questo prodotto. La presente garanzia concede
diriti legali specifici. L'acquirente potrebbe godere di altri diritti legali diversi da quelli di cui alla
presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in
tutto il mondo, a eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni
o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o per richiedere assistenza in garanzia, rivolgersi
direttamente a Fellowes o al rivenditore.
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NEDERLANDS

Ponshendel

Documentsteun (deksel)

M|

LR

Regelbare  cov
randgeleiding  as

Wiel om randgeleider
af te stellen

Kamhendel

6 1/4
12 172
25 1
50 2

es

/ Papierinvoer

Ponsselectie

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Instelbare %
achtermarge =

Afvalbak (bereikbaar
van fwee kanten) E’

\

GJIW e )

Handgreep

_ Documentmaat
en opslaghak Lovwat,n 1l 1551

Uitneembaar platform
(inbindcassette)

Uitneembaar platform
(inbindcassette)
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit
Papiervellen Technische gegevens
70-80 g 25 vellen Papierafmetingen A4, A5, US letter, US cover
Transparante dekbladen Ponsgaten 7
100-200 micron 4vellen Verwijderbare mafrijzen 3 matrijzen (15, 20, 21)
- Instelbare achtermarge ja - 2 posities
200+ micron 3 vellen (min = 2,5 mm, max = 4,5 mm)
Andere standaard dekbladen Perforatieafsiand 14,28 mm
160-270 g 4 vellen Bindrugstop ja - roterend
270+ g 3 vellen Afvalbakcapaciteit ¢. 3000 vellen
Inbindcapaciteit Netto gewicht ALY
P Afmetingen (LDxH) 530 x 450 165 mm
Max kamgrootte 51 mm
Max. document (80 g) ¢. 500 vellen

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES — Lezen voor gebruik!

| A\ VOORZICHTIG

Tijdens het ponsen;
- zorg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat

- fest ponsafvalvellen en stel de machine in vaor het ponsen van viteindelijke
documenten

- verwijder nietjes en andere metalen voorwerpen vaér het ponsen
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine

Lezen voor gebruik. Bewaren voor later gebruik

Tijdens het inbinden;
- het vitneembare inbindplatform kan los van het ponsapparaat worden

gebruikt

- zorg er altijd voor dat het vitneembare inbindplatform op een stabiel

oppervlak staat

Houd de machine uit de buurt van warmte- en waterbronnen.
Probeer de machine nooit te openen of op een andere wijze te repareren.



KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

Kamdiameters
% Achtermarge instellen
mm inch aantal vellen
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm /8" 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm Vi 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Hulp nodig?

Klantendienst. ... www.fellowes.com

Laat onze deskundigen u helpen met een oplossing.
Neem altijd eerst contact op met Fellowes alvorens
contact op te nemen met de winkel waar u het product
hebt gekocht.

OPSTELLING

_
1. Zorg dat de machine op een 2. Controleer of de afvalbak 3. Zorg ervoor dat het 4. Torg dat de kamhendel naar
stabiel oppervlak staat. leeg en correct gemonteerd is. inbindplatform correct in de achteren geduwd is.

De bak is toegankelijk vanaf machine geplaatst is.

de linker- en rechterkant. 1

S T
De bak heeft een ‘barstfunctie’ w @ @ Iml

die werkt wanneer de afvalkorf
‘overvol' is.
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NEDERLANDS

STAPPEN VOOR INBINDEN DOCUMENTEN INBINDEN

1. Selecteer de correcte 2. Selecteer het correcte ponsprofiel 3. Druk op de schakelaar onder 4. Selecteer de correcte diepte
kamdiameter met behulp van voor de velgrootte. Selecteer de op de achterkant om een pons fe van de achtermarge voor het
de opslagbak. geschikte verwijderbare matrijzen ~ annuleren. Pons een vel als test. aantal vellen.

(gaten 15, 20, 21). 8=Temm | (22-51mm
‘ (7 = [ ¢

—

7 7;’,"[ Y
@l |
—
5. Steek de plastic kam in het 6. Test ponsafvalvellen om de 7. Plaats geponste vellen direct 8. Maak de afvalbak regelmati
openingsmechanisme. instelling van de randgeleiding op de geopende kam. leeg - bij voorkeur telkens
Trek de kamhendel naar te festen. na gebruik.

voren en open de kam.

DOCUMENTEN INBINDEN
) (e 2 )
Voorste
MAX 25
] [ (80 gsm)
s | Achterste
;I/WWIIII/WW/M/'///I/} | i
bv— J
1. Pons eerst dekbladen 2. Pons vellen in kleine 3. Plaats geponste vellen directop 4. Wanneer alle geponste vellen
voor en achter. hoeveelheden die de de geopende kam. Begin met de op de kam liggen, duwt u de
machine of de gebruiker niet voorzijde van het document. kamhendel naar achteren om de
overbelasten. kam te slviten en verwijdert

u het ingebonden document.

UITNEEMBAAR INBINDPLATFORM

De Galaxy heeft een uniek mobiel inbindplatform. Het platform
kan van de basis worden getild en op een stabiel oppervlak
worden gebruikt om documenten in te binden met de gebruikelijke
inbindprocedure; hierdoor kunnen meerdere gebruikers
samenwerken. Als het platform niet in gebruik is, moet het veilig
in de ponsmachine worden opgeborgen.




CORRIGEREN VAN EEN INGEBONDEN DOCUMENT

Extra vellen kunnen op ieder ogenblik toegevoegd of verwijderd worden door de kam te openen en weer te sluiten zoals eerder beschreven.

AFVAL VERWLIDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en is toegankelijk van beide kanten. Voor de beste resultaten dient u de bak regelmatig leeg te maken.
De bak moet na elke 50 bewerkingen worden leeggemaakt om verstopping te voorkomen.

OPSLAG

Breng het deksel en de ponshendel omlaag. De Galaxy kambindmachine dient horizontaal op een bureau te worden geplaatst.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem

Oorzaak

Oplossing

Ponsgaten zijn niet in het midden

Randgeleiding niet ingesteld

Stel randgeleiding in totdat gatenpatroon correct s

Machine ponst niet

Verstopping

Controleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping bij
papierinvoer

Ponsgaten zijn niet evenwijdig
met rand

Afval zit vast onder de matrijzen

Neem een stuk stijf karton en schuif dit in de papierinvoer.
Beweeg het karton zijdelings om alle resten in de afvalbak
te gooien

Gedeeltelijke gaten

Vellen niet correct vitgelijnd met ponspatroon

Regel de randgeleiding bij en test afvalvellen tot de afstelling
correct s

Ontbrekende gaten

Selecteerbare matrijzen zijn niet geselecteerd
om te ponsen

Controleer of de juiste matrijzen geselecteerd zijn om gaten te
ponsen. Druk op de keuzeschakelaar vooraan om een matris
te kiezen

Vellen draaien niet op het
ingebonden document

Achtermarge is te groot voor een kleinere kam

Selecteer de kleinere margediepte voor kammen tot 18 mm
in diameter (2-150 vellen). Selecteer de grotere margediepte
voor kammen groter dan 18 mm in diameter (151-500 vellen)

Beschadigde ponsranden

Mogelijke overbelasting van de machine

Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal
te ponsen vellen.

Afvalbak lekt

Afvalbak is niet correct gemonteerd of
"barstfunciie’ is geactiveerd

Controleer of afvalbak leeg is en de ‘barstfunctie’ gesloten is.

WERELDWIJDE GARANTIE

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn betreffende
materiaal en fabricage gedurende 2 jaar vanaf de datum van aankoop door de originele
gebruiker. Als van enig onderdesl fijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is,
is uw enige en exclusieve opfie de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, dit naar
goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze garantie is niet van toepassing indien er sprake

is van mishruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties,
waaronder garanties met betrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel,

worden hierbij beperkt in duur fot de hierboven aangegeven toepasselijke garantieperiode.

In geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven
aan dit product. Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog
andere wettelike rechten die van deze garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden
van deze garantie zijn wereldwiid geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of
voorwaarden door de ploatselijke wefgeving vereist zouden zijn. Neem voor verdere details of
om service e kunnen krijgen onder deze garantie confact met ons of met uw winkelier op.
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SVENSKA

Stanshandtag

Dokumentstod (lock)

A4|

Justerbar sidoguide cov

A5

TR

Justerhjul for sidoguide
Ryggdppningsspak

6 1/4
12 172
25 1

2

50
mm inches

Ryggférvaring och dokumentmdtt

/ Inmatning

Stansval

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Justering av %
bakre marginal 1=+

150 150

Avfallshricka (atkomst
frdn tva sidor) E’

\

~ Birhandiag

_ Dokumentmit och
forvaringsbricka  Lyu1en .l 1=

Flyttbar plattform
(bindningskassett)
Flytthar plattform (bindningskassett)
EGENSKAPER
Stanskapacitet
Ark Tekniska data
70-80 ¢ 25 ark Pappersdimensioner M, A5, US Letter, US cover
Transparenta tiickblad Stansslitsar N
100-200 mikron 4 ark Justerbara stansknivar 3 stansknivar (15, 20, 21)
- Justerbar bakre marginal ja - 2 ldgen
200+ mikron Jark (min = 2,5 mm, max = 4.5 mm)
Andra standardtiickblad Stanslutning 14,28 mm
160-270 g 4ark Justerbat marginallige ja - vred
270+ g 3ark Avfallsbricka - kapacitet c:a 3000 ark
Bindningskapacitet Nettovikt 9.8kg
gsKap Mat (LxDxH) 530 x 450 x 165 mm
Max ryggstorlek 51 mm
Max dokument (80 g) ca 500 ark

VIKTIGA SAKERHETS ANVISNINGAR — Liis fore anvindning!

LA\ VAR FORSIKTIG

Vid stansning;
- se allfid till att maskinen befinner sig p ett stabilt underlag

- festa med stansrester och stll in maskinen innan du stansar de fardiga
dokumenten

- ta bort hiiftklamrar och andra metallféremdl frén arken innan de stansas
- anviind aldrig maskinen utdver dess kapacitet

Las fére anviindning. Forvaras for framtida bruk

Vid bindning;
- den flytthara bindningsplattformen kan anvéindas utan att sitta pa
stansenheten

- se allfid till att den flyttbara bindningsplattformen stir pa ett stabilt underlag

Se till aft maskinen inte kommer for nira virmekllor eller vatten.
Forsok aldrig oppna eller pd annat siitt reparera maskinen.



PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR

Plastryggsdiametrar
% Stiill in marginal

mm tum antal ark

6 mm 74 2-20

8 mm Se" 2140 ,
10 mm W 4155 ]
12 mm 1" 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /4" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Behover du hjalp?

Kundservice. ... www.fellowes.com
Lat vara experter hjdlpa dig med en I6sning.

Ring alltid Fellowes forst innan du kontaktar inkopsstallet.

INSTALLNINGAR

4. Se till att oppningsspaken fill
plastryggen skjuts tillbaka.

1. Se fill att maskinen befinner
sig pd eft stabilt underlag.

2. Kontrollera att avfallsbrickan 3. Se fill att bindningsplattformen
dr tom och riitt monterad. dr placerad pd réitt sditt i maskinen.

Du kan komma dt brickan fran 1 S °
1

viinster och hger sida. |I| @

Brickan har funktionen
“Gverfull” som sldr pd ndr
avfallsbrickan dr overfull.
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SVENSKA

BINDNING STEG FOR STEG DOKUMENTBINDNING

1. Vil; rétt ryggdiameter med
hiiilp av férvaringshrickan.

2. Vil ritt stansprofil for
bladstorleken. Vil limpliga
justerbara stansknivar
(med 15, 20, 21 hal).

6. Testa med stansrester for aft
kontrollera marginallget.

5. Siitt i plastryggen.
Dra i 6ppningsspaken for
att 6ppna plastryggen.

DOKUMENTBINDNING

Framsidans
tiickblad
Max 25

(80 gsm)

Baksidans

;TIWIWIIIIIW'IWIWI’I/II/}; kil
y L y

1. Stansa friimre och bakre
tiickbladen forst.

2. Stansa arken i omgéngar
med fa ark i varje for aft infe
overbelasta maskinen eller
anvéndaren.

FLYTTBAR BINDNINGSPLATTFORM

Galaxy har en unik, flytthar bindningsplattform. Plattformen kan
lyftas upp fran basen och anviindas pa ett stabilt underlag for att
binda dokument med normalt bindningsférfarande. Den gor dven att
olika anvéndare kan arbeta fillsammans. Nér den inte anvinds ska
plattformen forvaras sikert i stansmaskinen.

3. 0m du vill avbryta en stansning,
tryck ned kontakten pd baksidan.

Stansa ett ark pa prov.

7. Lodda de stansade arken direkt

in i den dppna plastryggen.

3. Ladda de stansade arken direkt
in i den Gppna plasiryggen. Borja
framifrdn i dokumentet.

4. Vil riitt marginaldjup bakill
for antalet ark.

6-18mm 22 -51mm
- f +
'|50 150@

8. Tom avfallsbrickan regelbundet
- helst efter varje anvindning.

4. Niir alla stansade ark

finns i ryggen, trycker man
plastryggsspaken bakit for att
stiinga ryggen. Ta ut det fiirdiga
dokumentet.




KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Ytterligare ark kan ldggas ill eller plockas bort genom att Gppna och stiinga plastryggen enligt ovan.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frén endera sidan. Tom brickan regelbundet for bdsta resultat.

Brickan ska témmas efter var 50:e stansning for att siikerstiilla att stansen inte blir blockerad.

FORVARING

Stink ned locket och stanshandtaget. Galaxy-plastryggshindaren @r konstruerad for att forvaras vagriitt pa skrivhordet.

FELSOKNING

Problem

Orsak

Lasning

Stansade hal dr inte centrerade

Sidoguiden dir e instild

Justera marginalen tills dess att hélen dr ritt

Maskinen stansar inte

Blockering

Kontrollera att avfallshrickan dr tom. Kontrollera att
pappersGppningen inte dr blockerad

Stanshdlen dir inte parallella
med kanten.

Skréip har fastnat under stansknivarna

Ta en it styv kartong och for in i papperstppningen.
Fér kartongbiten dt sidorna for att lossa pappersresterna och fd
dem att hamna i avfallsbrickan

Ofullstiindiga hal

Arken ligger inte riitt i forhallande fill
stansmonstret

Justera marginalliiget och testa med stansrester fills det
stimmer

Saknade hal

Valbara stansknivar har inte blivit valda

kontrollera att riitt stansknivar har blivit valda for att stansa
hdl. For att vila en stanskniv, tryck ned valbrytaren framfil

Blod viinds inte i det bundna

Den hakre marginalen dr for stor for

Viilj det mindre marginaldjupet for ryggar upp till 18 mm

dokumentet en liten rygg i diamefer (2-150 ark). Vlj det storre marginaldjupet for
ryggar som dr storre dn 18 mm i diameter (151-500 ark)
Skadade hélkanter Maskinen kan vara dverbelastad Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje

stansad sats

Avfallsbrickan ldcker

Avfallsbrickan dr ej korrekt insatt eller
sd har funktionen “dverfull” aktiverats

Kontrollera att avfallshrickan dr tom och att funktionen
“dverfull” dr stingd

VARLDSOMSFATTANDE GARANTI

Fellowes garanterar i 2 dr frn inkdpsdatumet att bindarens alla delar @r utan defekter vad
avser material och utforande. Garantin riktar sig till den ursprungliga konsumenten. Om ndgon
del visar sig vara defekt under garantiperioden kommer den enda och uteslutande ersiittningen
att bli reparation eller en ersittningsprodukt enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den
defekta delen. Denna garanti gller inte i vid misshruk, misskatsel eller ofilldten reparation.
Alla underférstidda ansvarsforbindelser, innefattande sljbarhet eller [implighet f6r nagot

speciellt dndamdl, begrdnsas hdrmed genom den fillimpliga garantiperioden som anges ovan.

Under inga omstandigheter kan Fellowes hdllas ansvarigt for feljdskador eller mellanliggande
skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna garanti ger dig specifika, juridiska rittighefer.
Du kan ha andra juridiska rdttigheter som skilier sig fréin denna garanti. Termer och villkor
samt varaktigheten for denna garanti gller dverallt utom dér lagstifiningen foreskriver andra
begrdnsningar eller villkor. For mer detalierad information eller for att erhdlla service under
denna garanti, kontakia oss eller din dterforsdljare.
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Stansehdndtag

Dokumentstatie

(daeksel)

Justerbart  cov
kantstyr -,

A4

/ Papirindforsel

LR

Stansevalg

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Hiul til justering of

kantstyr
Stansedbningsarm
- Rygmargenjustering %
:: E; Affoldsbakke
Opbevaring af ringrygge og mm inches (dobbelt adgang) {77
dokumentmal —
S = Barehdndiag
L Dokume_nim&linﬂs- 0g L
Udhagelig latform opbevaringshakke Lot .1 I
(indbindingskassette)
Udtagelig platform
(indbindingskassette)
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet
Papirark Tekniske data
70-80 ¢ 25 ark Papirdimensioner A4, A5, US letter, US cover
Gennemsigtige omslag Stansehuller 2
100-200 mikroner 4 ark Flythare stansehoveder 3 hoveder (15, 20, 21)
- Justerbar rygmarginbredde ja - 2 positioner
200+ micron 3ark (min = 2,5 mm, maks = 4,5 mm)
Andre standardomslag Notdeling 14,28 mm
160-270 g 4ark Justerbar kantstyring ja - roterende
70+ g 3ark :\Iffuldsbukkekupuciiei C 30[;08ulzk
. : ettovagt 8 kg
Indbindingskopacitet Starrlse (LxBxH) 530 x 450 x 165 mm
Maks. ringrygstarrelse 5Tmm
Maks. dokument (80 g) ¢. 500 ark

VIGTIGT SIKKERHEDSANVISNINGER — Las for brug!

| A 0BS. Laes venligst for brug. Gem venligst til fremtidige opslag

Ved stansning; Ved indbinding;

- kontrollér altid at maskinen stir pé en stabil flade - den udtagelige indbindingsplatform kan bruges separat fra stanseenheden

- fest stansning pd kasserede ark og indstil maskinen fer endelige - se altid fil, at den udtagelige indbindingsplatform sidder pa en stabil
dokumenter stanses overflade

- fiern hafteklommer og andre metalgenstande fer stansning
- overskrid aldrig maskinens anforte ydelse Hold maskinen vaek fra varme- og vandkilder.
Forseg aldrig at dbne eller pd anden méde ot reparere denne maskine.



DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER

Diameterstorrelse af ringryg

% Indstil rygmargen
mm tommer antal ark
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm /8" 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm Vi 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Brug for hjzelp?

Kundeservice. ... www.fellowes.com
Lad vores eksperter hjalpe dig med at finde en lgsning.
Ring altid farst til Fellowes far leverandgren kontaktes.

OPSATNING

_

1. Kontrollér at maskinen stér 2. Sorg for at affaldsbakken er 3. Se efter, at 4. Serg for at

pd en stabil flade. tom og korrekt monteret. Der indbindingsplatformen er stansedbningsarmen er
er adgang til bakken fra bade placeret rigtigt i maskinen. skubbet filbage.
hejre og venstre side. Bakken 1

>
har en ‘bristfunktion’, som w @ @ II\]

akfiveres, ndr affaldsbakken er
overfyldt.
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DANSK

FORBEREDENDE TRIN FOR INDBINDING

1. Vaelg den passende 2. Vaelg korrekt stanseprofil for 3. For at aflyse en stansning 4. Veelg korrekt rygmargenbredde

ringrygdiometer ved hjzlp of papirstarrelsen. Valg flythare trykkes kontakten nedad bagved. for antallet of ark.

opbevaringsbakken. stansehoveder efter behov Provestansning af et ark. & 18mm ) (22-5Tmm
(huller 15, 20, 21).

—

/2~
/W’IWIW’/W’I’I’/’I’IWI’I}F [
‘
5. Sat plastikringryggen i 6. Test stansning pa kasserede 1. Leg stansede ark direkte 8. Tom affaldshakken
dbningsmekanismen. ark for at kontrollere indstilling of ~ pd den dbne ringryg. regelmaessigt - helst efter
Traek ringryg-abningsarmen kantstyr. hver brug.
fremad for at dbne ringryggen.
DOKUMENTINDBINDING
) (e 2 )
Forreste
omslag
MAKS. 25
11 (80 gsm)
= = B
I ondeg
) J
1. Stans de forreste og bageste 2. Stans ark i mindre stakke, 3. Lieg stansede ark direkte pd 4. Nar alle stansede ark er
omslag farst. som ikke overbelaster den dbne ringryg. Begynd med lagt pd ringryggen, skubbes
maskinen eller brugeren. dokumentets forside. ringryg-armen filbage for at
lukke ringryggen og fierne det
indbundne dokument.

UDTAGELIG INDBINDINGSPLATFORM

Galaxy har en unik udtagelig indbindingsplatform. Platformen kan
laftes ud fra basisenheden og anvendes pa en stabil overflade til
indbinding af dokumenter vha. den normale indbindingsprocedure,
og tillader ogsa, at flere brugere arbejder samtidigt. Nér den ikke
er i brug ber platformen opbevares i stansemaskinen.




KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan filfajes eller fiernes ndr som helst ved at dbne og derefter lukke ringryggen som beskrevet.

FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra begge sider. Tom bakken regelmaessigt for at opné det bedste resultat. Bakken skal temmes efter
hver 50 indbindinger for af sikre imod tilstopning.

OPBEVARING

Saenk dzeksel og stansehdndtag. Galaxy ringrygsindbindere er fremstillet til horisontal opbevaring pa en bordflade.

FEJLSOGNING

Problem Arsag Losning

Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet Justér kantstyret indtil hulmanstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse Blokering Kontrollér at affaldshakken er tom. Kontrollér om der er

blokering ved papirindfarsel

Stansehuller er ikke parallelle Der sidder papirrester eller lign. under For stift karton ind i papirindfarslen. Bevaeg kartonen sidelaens
med kanten stansehovederne for at frigare rester, sa de kommer i affaldshakken
Delvise huller Arkene er ikke filpasset korrekt il Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indiil
stansemenstret hullerne er korrekte
Manglende huller De vaelgbare stansehoveder er ikke Se efter, at de rigfige stansehoveder er valgt fil stansning
valgt til at stanse of huller. For at vaelge et stansehovede trykkes der ned pd
veelgekontakten forti
Arkene vil ikke vendes pé det Rygmargen er for stor fil en lille ringryg Valg den mindste margenbredde for ringrygge op il 18 mm

indbundne dokument

diameter (2-150 ark). Veelg den starre margenbredde for
ringrygge over 18 mm diometer (151-500 ark)

Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning af maskinen Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark,
der stanses
Atfaldshakken er utaet Affaldsakken er ikke korrekt monteret eller Kontrollér at affaldshakken er tom og ‘brist-funktionen’
“brist-funktionen’ er aktiveret er lukket
VERDENSDAKKENDE GARANTI
Fellowes garanterer, at alle indbindingsmaskinens dele er fri for materialedefekter og | intet tilflde er Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte skader, som kan

fabrikationsfel i 2 ar fra den oprindelige kundes kabsdato. Hvis det konstateres, at en del henfares fil dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske rettigheder.
er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjlpende foranstaltning D kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti. Varighed,
veere reparation eller ombytning, efter Fellowes valg og omkostning, of den defekte del.  betingelser og vilkar under denne garanti er geeldende pd verdensplan, undtagen hvor

Denne garanti gaelder ikke i tilfelde of overlast, misbrug eller vautoriseret reparation. andre begraensninger, restriktioner eller forhold kraeves af den lokale lov. For yderligere
Enhver implicit garanti, inklusiv salgbarhed eller brugsegnethed til et specielt formdl, er ~ detaljer eller for service under denne garanti, bedes du kontakte Fellowes eller din
hermed begraenset i varighed til den pdgeeldende garantiperiode som navnt ovenfor. forhandler.
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Lavistyskahva

Asiakirjatuki (kansi)

M|

Suudeﬂuvu cov
reunaohjgin s

LR

Arkin reunuksen siiitokiekko

Kamman avausvipu

6 1/4

12 172
25 1
. . ool . 50 . 2
Kampaselikkeiden silytys ja mm_ inches

asiakirjojen mittaus

\

N

>

Siirrettiivi alusta
(sidontakasetti)

Siirreftiivii alusta (sidontakasetti)

Paperin sydttaaukko

Lavistyksen valinta

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Taustamarginaalin %
sty 5

150 150

Silppusiiilio
(kaksi sisaantuloa) {57

Kantokahva

Asiakirjojen mittaus ja
stilytyskaukalo Lo, o1 1=

OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti
Paperiarkit Tekniset tiedot
70-80 g 25 arkkia Paperikoko A4, A5, US letter, US cover
lupinukyvu[ kannet Livistysreikien miidird 2
100-200 mikronia 4 arkkia Irrofettavat meistit 3 meistid (15, 20, 21)
200+ mikronia 3 arkkia Stidettdvd taustamarginaali o ~on- 2 asentoa
(véihintdiin = 2,5 mm, enintdin = 4,5 mm)
Muut standardikannet Reikien vlinen etdisyys 14,28 mm
160-270 g 4 arkkia Siididettivi reunaohjain on - pyoriv
270+ g 3 arkkia Silppusiiilion kapasiteetti n. 3000 arkkia
Sidontakapasiteetti Netfopaino 8kg
Mitat (PxSxK) 530 x 450 x 165 mm
Kamman enimmiisleveys 51 mm
Asiakirjan suurin koko (80 g) n. 500 arkkia

TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kiyttoi!

[ A\ VAROVAISUUTTA

Livistettdessd;
- varmista, ettii kone on vakaalla alustalla

- midiriti laitteen asetukset ja testaa ldvistystd harjoitusarkkien avulla ennen
varsinaisten asiakirjojen ldvistystd

- poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen ldvistystd
- ld ylitd laitteen ilmoitettua suorituskykyi

Lue ennen kayttdd. Siilytd myshempdi tarvetta varten

Sidottaessa;

- siirrettiivdd sidonta-alustaa voi kéiyttiid lavistysyksikdsti erilldn

- varmista, etti siirreftiivi sidonta-alusta on vakaalla alustalla

Suojaa laite kuumuudelta ja vedelti.

Aé avaa tai yritd korjata fitd laitetta.



KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

Kamman ldpimitat

@ asetettu
Y taustamarginaali

mm tuuma arkkien lukumiitird
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm 1" 56-90 1-
16 mm " 91-120 130
18 mm /4" 121-150
22 mm Vi 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Tarvitsetko apua?

Asiakaspalvelu. ... www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat kaikissa ongelmissa.
Ota yhteyttd asiakaspalveluun, ennen kuin otat
yhteyttd jalleenmyyjaan.

ASENNUS

_
1. Varmista, ettii kone on 2. Tarkista, etti silppusiilio on 3. Varmista, effd sidonta-alustaon 4 Tﬂfkis'ﬂl eftii ‘I.(ummun"
vakaalla alustalla. tyhi ja paikoillaan. Siiligon asefettu oikein laitteeseen. avausvipu on fyonnettyna

piisee kdsiksi vasemmalta 1 taakse.

i oikealta puolelta. Silidssti |I| @
on “pursketoiminto”, joka

kiynnistyy silppusiilion ollessa

liian tdynnd.

e,
)
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SUOMI

SITOMINEN ASIAKIRJAN SITOMINEN

1. Valitse oikea kamman lapimitta 2. Valitse oikea livistysprofiili 3. Peruuta ldvistys painamalla 4. Valitse oikea taustomarginaali
siiilytyskaukalon avulla. arkin koolle. Valitse sopivat takana olevaa kytkinti. Testaa arkkien mairille.

irrotettavat meistit lavistys arkilla. 6~ 18mm | (22— 5Tmm
(reidit 15, 20, 21).

AT

-
4
5. Aseta muovikampa paikoilleen 6. Tarkista reunaohjaimen siiito 7. Pinoa lavistetyt arkit suoraan 8. Tyhjennd siiilio sannallisesti,
avausmekanismiin. Avaa kampa harjoitusarkin avulla. avoimeen kampaan. mieluiten joka kiyttokerran jilkeen.
vetiimiilld kamman avausvipua
eteenpdin.
ASIAKIRJAN SITOMINEN

) f2 )

Hukunsi

ENINTAAN
s [ 25
(80 gsm)

f’////// Illllllﬂ’lﬂlllllr

J \_ J
1. Lavistd ensin etu- jo 2. Livistii pieni mdrd 3. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan 4. Sulie kampa painamalla
takakannet. arkkeja kerrallaan, jotta laite avoimeen kampaan. Aloita kampavipu taakse, kun kaikki
tai kyttiijd ei ylikvormitu. asiakirjan etukannesta. lavistetyt arkit on pinottu

kampaan, ja poista sidottu
asiakirja laitteesta.

SIRRETTAVA SIDONTA-ALUSTA

Galaxy-mallissa on ainutlaatuinen siirrettivd sidonta-alusta. Alustan
voi nostaa pohjasta irfi ja kiyttid vakaalla pinnalla asiakirjojen
sitomiseen normaalilla sidontamenetelmalld. Sen avulla eri kaytdjat
voivat myds tydskennelli yhdessd. Kun alustaa ei kaytetd, se taytyy
stilyttdid suojassa ldvistyslaitteessa.




SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Arkkeja voi lisiti tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla kamman edelli kuvatulla tavalla.

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Silppusiilio sijaitsee laitteen alla, ja siihen pédsee késiksi kummaltakin puolelta. Laite toimii parhaiten, kun tyhjennit siilion stdnnollisesti.
Siiilio tytyy tyhjentdid 50 kayttokerran jdilkeen, jotta tukoksia ei pdse syntymidin.

VARASTOINTI

Laske kansi ja ldvistyskahva alas. Kampasidontalaite Galaxy on tarkoitettu varastoitavaksi vaakasuoraan tydpdydille.

VIANMAARITYS
Ongelma Syy

Ratkaisu

Lavistetyt reit eiviit ole keskelld Reunaohjinta ei ole sdddetty

Siitidd reunaohjain reikdkuvion mukaan

Laite ei lavisti Tukos

Torkista, ettii silppusiilio on tyhjd. Tarkista, ettei paperin
sydttoaukossa ole tukosta

Livistysreidt eivdt ole reunan Meistin alla on roskia

suuntaisia

Tydnnd jiykkd pahvin palanen paperinsydttoaukkoon. Liv'uta
pahvia sivuttain siirtiidksesi ldvistysiitteet silppusiligon

Reidit ovat vajaita

Lavistysreidt eivt ole reunan suuntaisia

Siitidd reunaohjain ja testaa lavistys harjoitusarkilla

Reikid j6id puuttumaan

Valittavia meistejd ei valita livistykseen

Tarkista, ettdi oikeat meistit on valittu reikien ldvistystd varten.
Valitse meisti painamalla etupuolella olevaa valintakytkinti

Sidotun asiakirjan arkit eivdt kaidnny
kammalle

Taustamarginaali on liian suuri pienemmiille

Valitse pienempi marginaali kammoille, joiden lipimitta on
enintdicin 18 mm (2 - 150 arkkia). Valitse suurempi marginaali
kammoille, joiden ldpimitta on yli 18 mm (151 - 500 arkkia)

Reikien reunat ovat repeytyneet Laite voi ylikuormittua

Lavistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Vahenni
livistettiivien arkkien midrdd

Silppusiil

it vuotaa Silppusiiilid on asetettu vrin tai

pursketoiminto on akfivoitunut

Tarkista, effd silppusilic on tyhjii ja ettei pursketoiminto
ole kiiytdssi

MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

Fellowes takaa, ett sidonfalaitteen osissa ei ole materiaali- tai valmistusvikoja 2 vuoden

ajan tuotteen alkuperdisestd osfopdivéistd. Jos osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana

ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin valinnan mukaan
ja kustannuksella. Takuu ei kata védrinkdyttod, vitheellistd kisittelyd tai valtuuttamatonta
korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien kaupallistaminen tai soveltuvuus tiettyd
tarkoitusta varten, kesto on siten rajattu edelld médrdtyn takuuajan mukaisesti. Fellowes ei

vastaa misstdn tapauksessa fdstd tuotteesta johtuvista vdlillisistd vahingoista. Timd takuu
antaa sinulle erityiset lainmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla tastd takuusta poikkeavia laillisia
oikeuksia. Tamdn takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlaajuisesti lukuun ottamatta
paikallisen lainsdddinndn edellyttamia erilaisia rajoituksia tai ehtoja. Lisdtietoja tai takuun
alaisia palveluja on saatavissa Fellowesilta tai jilleenmyyjaltdsi.
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Hullehendel
Dokumentstatte (lokk)
Papirinngang
Justerbar kantstyring cov! |laa
Valg av hulling

Hiul for justering av kantstyring

Apningshendel for

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

. binder Justering for @
i E'" bakre marg 1= 3
i Aviallsskuffe .,
Binderlagring og dokumentlinjol [, (dobbelt tilgang) {77
mm_ inches \
o~ Bzerehdndtak
L Dokumentlinjal o
Avtakbar platiform oppbevaringsskuff
(innbindin%skusseﬂ) Lot I
Avtakbar plattform
(innbindingskassett)
KAPASITET
Hullingskapasitet
Papirark Tekniske data
70-80 g 25 ark Papirdimensjoner A4, A5, US letter, US cover
Transparente omslag Hullapninger 21
100-200 mikron 4 ark Uteshare hullmatriser 3 matriser (15, 20, 21)
- Justerbar bakre marg ja - 2 stillinger
200+ mikron 3ark .
(min = 2,5 mm, maks = 4,5 mm)
Andre standardomslag Hullavstand 14,28 mm
160-270 g 4ark Justerbar kantstyring ja - roterende
270+ g 3ark Kapasitet pd avfallskury ¢. 3000 ark
Bindingskapasitet Nenov:eki AL
Ytre mél (L x D x H) 530 x 450 x 165 mm
Maks. kamstarrelse 51 mm
Maks. dokumenter (80 g) ¢. 500 ark

VIKTIGE SIKKERHETS- ANVISNINGER — Leses for bruk!

| A\ FORSIKTIG

Under hulling;

- seft alltid maskinen pd et stabilt underlag

- fest hullingen pa restpapir og still inn apparatet fer du huller endelige

dokumenter

- fiern stifter og andre metalldeler fer hulling

- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen

Vennligst les for bruk. Oppbevar for fremtidig bruk

Under innbinding;

hullingsenheten

stabilt underlag

- den aviakbare innbindingsplatiformen kan brukes separat fra

- serg alltid for at den aviakbare innbindingsplattformen er plassert pé et

Hold apparatet borte fra varme- og vannkilder.
Du ma aldri preve & dpne eller reparere apparatet pd noen mite.



BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER

Storrelser, binderdiameter

% Stille inn bakre marg
mm tommer antall ark
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm /8" 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm Vi 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Trenger du hjelp?

Kundeservice. ... www.fellowes.com
La ekspertene vare hjelpe deg med en lgsning.
Ring oss alltid fgr du kontakter forhandleren.

OPPSETT

_

1. Sett maskinen pd et stabilt 2. Se til at avfallskurven er 3. Serg for at 4. Siek!( af

underlag. tom og riktig montert. Skuffen innbindingsplattformen bmdgrapmngshendelen
har dpninger pd bade venstre er saft korrekt inn i maskinen. er skjovet bakover.
og hayre side. Kurven har en 1

» ¥
51

“lekkasjefunksjon” som brukes w @

ndr den er overfylt.
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Norsk

TRINN FOR DOKUMENTINNBINDING

1. Velg riktig kamdiameter ved 2. Velg riktig hulltakingsprofil 3. Trykk ned bryteren i bakkant 4. Velg riktig dyhde for
bruk av lagringsbrettet. for arksterrelsen. Velg utlashare for @ avbryte hulliakingen. hakmargen, for antall ark.

hullmatriser etter behov Test hulltakingen pd et ark. 6 18mm ) (22-5Tmm
(hull 15, 20, 21).

5. Sett plastrygghinderen 6. Prav ut hullingen péa 7. Legg de hullede arkene rett 8. Tom avfallskurven jevnlig - helst
inn i mekanismen. Trekk restark for & kontrollere pd den dpne kammen. etter hver bruk.
binderdpningshendelen fremover ~ kantstyringsinnsfillingen.
for @ dpne binderen.
DOKUMENTINNBINDING
) (e 2 )
Fron-
fomshg MAKS. 25
11 (80 gsm)
s | Bakre
;TIWIWIIIIIW'/WI'I//I/}F omslog
—) J
1. Lag farst hull i front- og 2. Foreta hulling av ark i 3. Legg de hullede arkene rett pd 4. Trykk bindingshendelen
bakomslag. smd omganger som ikke den dpnede binderen. Start med hakover for d lukke binderen
overbelaster apparatet eller begynnelsen av dokumentet. ndr alle de hullede arkene
brukeren. er lagt pd den, og ta ut det

innbundne dokumentet.

AVTAKBAR INNBINDINGSPLATTFORM

Galaxy har en unik, flytthar innbindingsplattform. Plattformen kan
laftes fra basen og brukes pd et stabilt underlag, for @ binde inn
dokumenter med den vanlige innbindingsprosedyren, og lar ogsa
flere brukere arbeide summen. Platiformen ber oppbevares sikkert i
hulliakingsmaskinen nar den ikke er i bruk.




KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan inkluderes eller fiernes ndr som helst ved & dpne og deretter lukke binderen slik som tidligere beskrevet.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nds fra begge sider. Kurven ber temmes jevnlig for best mulig resultat.

Kurven ber temmes etter hver 50 gang den er i bruk for d sikre at det ikke oppstar blokkeringer.

LAGRING

Senk lokket og hulltakingshendelen. Galaxy kaminnbinder er konstruert for d std vannrett pa en bordplate.

FEILFINNING

Problem Arsak Uthedring

Hullene som lages, blir ikke midistilt Kantstyringen er ikke innstilt Juster kantstyringen til hullmansteret blir riktig

Apparatet huller ikke Fastkjering Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fastkjering
i papirinngangen

Hullene er ikke parallelle Det sitter fast rester under matrisene Ta en sfiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen.

med kanten Beveg pappbiten sideveis for G lasne alle avklipp som har
kommet pd avveie, slik at de fares til avfallskurven

Delvis hulling Arkene er ikke riktig innrettet i forhold il Juster kantstyringen og foreta testhulling pé restark fil det

hullmensteret blir korrekt

Manglende hull De valgbare matrisene er ikke satt til d ta hull Siekk at de riktige matrisene er valgt til d ta hull.
Skyv valgbryteren ned i forkant for d velge en matrise

Jeg kan ikke bla i arkene pd det Den hakre margen er for stor for Velg den minste margdybden for kammer med diametre pé

innbundne dokumentet en mindre kam opptil 18 mm (2-150 ark). Velg den starste margdybden for
kammer som har sterre diameter enn 18 mm (151-500 ark)

Odelagte hullkanter Mulig overbelastning av apparatet Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall
ark som hulles

Avfallskurven lekker Avfallskurven er ikke riktig montert, eller Kontroller at avfallskurven er tom, og at “lekkasjefunksjonen”

“lekkasiefunksjonen” er aktivert

er lukket

VERDENSOMSPENNENDE GARANTI

Fellowes garanterer at alle deler i binderen er fri for feil i materialer og utferelse i 2 6r fra den  noen omstendighet vaere ansvarlig for noen falgeskader eller ftilfeldige skader som kan henfares
opprinnelige kjaperens kjgpsdato. Hvis noen deler finnes d vaere defekte under garantiperioden, fil dette produktet. Denne garantien gir deg bestemte juridiske rettigheter. Du kan ha andre

vil din eneste og eksklusive godtgjarelse veere reparasjon eller skifting av delen, etter juridiske rettigheter som awviker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og betingelser
Fellowes” valg og for deres kostad. Merk af garantien ikke gielder ved misbruk, feil bruk, er gyldige verden over, unnfatt der andre begrensninger, restriksjoner eller befingelser

uveren héndtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver underforstdtt garanti, inkludert bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha flere opplysninger, eller ansker service i forbindelse
det som miite gjelde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved begrenset til ~ med denne garantien, kan du kontakte Fellowes eller forhandleren.

varigheten av den aktuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke under



POLSKI

Uchwyt do dziurkowania

Podpdrka na dokumenty
(pokrywa)

Szczelina wejéciowa na papier

Regulowana prowadnica cov

krawedziowa i \ \‘- —— L Wybér dziurkowania
N — =t
R /lﬂlllllﬂﬂﬂl/ﬂllﬂﬂﬂﬂﬂ’/’/ﬂ’ll/}" o E

12 172 R |

Pojemnik na $cinki
(dwie mozliwosci dostepu) E’

Pojemnik na grzbiety plastikowe o .

do bindowania i miarka dokumentu  mm  inches Fel/OWes

\

=

Uchwyt do przenoszenia

Miarka dokumentu i
pojemnik na materiaty
Lot 1=

Zdejmowana platforma
(kaseta do bindowania)

Zdejmowana platforma
(kaseta do bindowania)
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania
Kartki papieru Dane techniczne
70-80¢ 25 kartek Rozmiary papieru A4, A5, US letter, US cover
Oktadki przezroczyste Liczba dziurek 21
100-200 mikronéw 4 Kartki Wyjmowane matryce 3 matryce (15,20, 21)
S . Regulowany margines tylny tak - 2 potozenia
Ponad 200 mikrondw 3 kartki (min = 2,5 mm, maks = 45 mm)
Inne oktadki standardowe Rozstaw dziurek 14,28 mm
160-270 ¢ 4 kartki Regulowana prowadnica krawedziowa tak - obrotowa
Ponad 270 g 3 Kartki Pojemnos¢ pojemnika na Scinki - ok. 3000 kartek
A X Masa netto 9,8kg
Parametry bindowania -
Rozmiary (dt. x gt. x wys.) 530x 450 x 165 mm
Maksymalny rozmiar grzbietu 5Tmm
Maksymalna wielko$¢ dokumentu (80 g) ok. 500 kartek

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytaé przed uzyciem!

| A UWAGA Prosze przeczyta¢ przed uzyciem. Prosze zachowac do wgladu

Podczas dziurkowania; Podczas bindowania;

- zawsze upewnic sig, Ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni - zdejmowana platforma do bindowania moze by¢ uzywana osobno, po zdjeciu

- przed dziurkowaniem whasciwych dokumentéw nalezy przetestowac z dziurkarki

urzadzenie na kartkach prébnych i odpowiednio je ustawic - nalezy koniecznie upewnic sie, ze zdejmowana platforma do bindowania jest

- przed dziurkowaniem usuna¢ zszywki i inne elementy metalowe ustawiona na stabilnej powierzchni

- nigdy nie przekraczac podanej wydajnosd urzadzenia Trzymac urzadzenie z dala od Zrddet ciepta i wody.

Nigdy nie podejmowac préb otwierania ani naprawiania urzadzenia.



SREDNICA GRZBIETU | ROZMIARY DOKUMENTOW

Srednice grzbietow
@ Szerokos¢ tylnego
o marginesu
mm cale liczba kartek
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm 3" 41-55 'J
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /e 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Potrzebna pomoc?

Obstuga klienta. ... www.fellowes.com
Pozwdl naszym ekspertom znalez¢ rozwiazanie.
Zanim zwrdcisz sie do punktu zakupu,
zawsze skontaktuj sie z firma Fellowes.

PRZYGOTOWANIE

_

1. Upewni¢ sie, ze urzadzenie 2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na 3. Sprawdzi¢, czy platforma do 4. Upewnic sig, ze dZwignia
jest ustawione na stabilnej Scinki jest pusty i prawidtowo bindowania jest umieszczona do otwierania grzbietow
powierzchni. zamocowany. Pojemnik mozna prawidtowo na urzadzeniu. plastikowych jest odsunieta

otwiera zardwno z lewej, 1 do tytu.

jak i prawej strony. Pojemnik III @
ma funkgje automatycznego

odskakiwania, uwalniajacy Scinki

po osiagnieciu maksymalne;

pojemnosci.

N ¥
51



POLSKI

ETAPY BINDOWANIA BINDOWANIE DOKUMENTU

1. Wybra¢ grzbiet 0 odpowiedniej 2. Wybrac odpowiedni rozstaw

$rednicy z pojemnika na grzbiety dziurek do rozmiaru kartek.

plastikowe. Wybrac odpowiednie wyjmowane
matryce (15, 20, 21 dziurek).

)

/l;tilﬁllllflﬂﬂﬂwllllllllllﬂ’/’l’l’lﬂ}’ f

‘
5. Whozy¢ plastikowy grzbiet 6. Aby sprawdzic ustawienie
do mechanizmu otwierajacego. prowadnicy krawedziowej,
Pociggnac¢ dZwignie do otwierania  przedziurkowac kilka kartek
grzbietow do przodu, aby na prébe.
otworzy¢ grzbiet.
BINDOWANIE DOKUMENTU
) (9 )
Okfadka
przednia
MAKS. 25
=T (80 gsm)
e | Okladka
;ﬂﬁﬂﬁf/ﬂﬂrllllllf/ﬂflﬂl/ﬂlllllll/}r tya
—) J
1. Najpierw przedziurkowac 2. Kartki dziurkowa¢ matymi
oktadke przednig i tylna. partiami, aby zbytnio nie obcigzac

urzadzenia i uzytkownika.

ZDEJMOWANA PLATFORMA DO BINDOWANIA

Galaxy wyposazona jest w unikalng przenosna platforme do
bindowania. Platforme mozna wyjac z podstawy i ustawic na stabilnej
powierzchni, a nastepnie bindowa¢ dokumenty zwyktym sposobem;
umozliwia to réwniez jednoczesng prace réznych uzytkownikéw.
Kiedy platforma nie jest uzywana, nalezy ja bezpiecznie
przechowywac w dziurkarce.

3. Aby anulowac dziurkowanie,

nacisnac tylng czes¢ przetacznika.

Wykonac prébne dziurkowanie
kartki.

7. Naktadac przedziurkowane
kartki bezposrednio na otwarty
grzbiet plastikowy.

3. Naktadac przedziurkowane kartki
bezposrednio na otwarty grzbiet
plastikowy. Zaczynac od poczatku
dokumentu.

4. Wybra¢ whasciwy rozmiar tylnego
marginesu i liczbe kartek.

6 - 18mm 22-51mm
1- f +
150 150@

8. Regularnie oprézniac
pojemnik na $cinki - najlepiej po
kazdym uzyciu.

4. Gdy wszystkie przedziurkowane
kartki zostang zatozone na grzbiet,
popchna¢ dzwignie grzbietu do tytu,
aby zamknac grzbiet, a nastepnie
wyjac oprawiony dokument.




KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dotaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je, otwierajac, a nastepnie zamykajac grzbiet zgodnie z wczesniejszym opisem.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest po obu stronach. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie oprézniac

pojemnik. Pojemnik nalezy oprdzni¢ po 50 czynnosciach dziurkowania, aby zapobiec zablokowaniu.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ pokrywe i dZwignie do dziurkowania. Bindownica do grzbietéw plastikowych Galaxy przeznaczona do przechowywania w pozycji poziomej na biurku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Dziurki nie s wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do momentu osiagniecia
wiasciwego ustawienia wzoru otwordw

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawdzic,
czy w szczelinie do wsuwania kartek nie ma zahlokowanego
papieru

Dziurki nie sq rownolegte do krawedzi

Pod matryca znalazly sie odpady

Wiozyc sztywna tekture w szczeling do wsuwania kartek.
Przesunac tekture na boki, aby uwolni¢ wszelkie pozostate
Scinki do pojemnika

Niepetne dziurki Kartki nierowne wzgledem linii dziurek Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki probne do
momentu uzyskania prawidtowego ustawienia
Brakujace dziurki Nie wybrano wiasciwej matrycy do Sprawdzic, czy wybrano whasciwa matrycy do dziurkowania.

dziurkowania

Aby wybrac¢ matryce, nacisna¢ przednia czes¢ przetacznika

Nie mozna przewraca kartek
w zbindowanym dokumencie

Tylny margines zbyt duzy w stosunku do
niewielkiego grzbietu

Wybrac wezszy margines do grzbietow o Srednicy do 18 mm
(2-150 kartek). Wybrac szerszy margines do grzbietow
0 srednicy powyzej 18 mm (151-500 kartek)

Uszkodzone krawedzie dziurek

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru.
Imnigjszy¢ liczbe dziurkowanych kartek.

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

Pojemnik na $cinki jest nieprawidtowo
wiozony lub uruchomita sie funkcja
automatycznego odskakiwania

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty i czy wytaczona
jest funkcja automatycznego odskakiwania

SWIATOWA GWARANCJA

Fellowes udziela 2 lat gwarandji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie
elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w okresie gwarancji okaze sie, ze jakakolwiek

(zes¢ urzadzenia jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wyfacznie prawo naprawy lub
wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzjg firmy Fellowes. Gwarancja nie dotyczy
przypadkow nieprawidtowego stosowania, eksploataji lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie
dorozumiane gwarandje, w tym gwarancje zdatnosci handlowej i zdatnosc do okreslonego uzytku
53 ograniczone do wymienionego powyzej okresu obowiazywania odpowiedniej gwaranji.

W zadnym przypadku firma Fellowes nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtérme
wynikajace z uzycia niniejszego produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne
prawa. Uzytkownikowi mogg przystugiwac inne prawa, rézniace sie od niniejszej gwarancji.

(zas trwania i warunki niniejszej gwarandji obowiazuja na catym Swiecie, za wyjatkiem
narzuconych przez lokalne prawo innych ograniczeri lub warunkdw. Aby uzyskac wiecej informaji
|ub obstuge w ramach niniejszej gwaranji, nalezy sie skontaktowac z firma Fellowes lub
obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.
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Pbivar npo6oiiHika

[TopcTaBka noj AoKymeHT

(Kpbllwka)
Perynupyemasn covi M|
HanpaBnAIoWAA Kpaa s/l
Mepekntouatenb npobusHoro
wramna
Konecuko perynuposku o

HanpasnsioLLei kpas

Pbluar ana packpbitia
rpebeHKm

6 1/4

12 172

XpateHue rpebeHok u
U3MepeHue OKyMeHTa

mm  inches

| /fﬁ'*I/MW/WTMﬂ'/'/W/I/W/};E

3arpy30uHblit
npoem Ana 6ymaru

—— Bbibop npobuBHoro WwWramna

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

PerynupoBaHue %
BHYTPeHHero nona 1~

+
150 150

Ry
NoTok And oTX0A0B |
(mBYCTOPOHHMI) E’

Pyuka ana nepexocku

Notok ana XpaHeHua n
U3MePEHNA JOKYMEHTOB

(bemHan nnatdopma
(nepenneTHas Kacceta)

| Iy

(CbemHas nnathopma
(nepenneTHas kacceta)
BO3MOXHOCTU
MakcumanbHoe KonuyecTBo NpobuBaemMbIX NNCTOB
Juctbl Gymarn TexHuyeckue flaHHbIe
70-80r 25 nuctos Pasmep bymarn A4, A5, US letter, US cover
Mpo3pauHbie 06n0xKKM MepdopaumoHHbie oTBEpPCTUA 21
100-200 MuKpoH 4nmcTa CbemHble WTamnbl 3 wramna (15, 20, 21)
Perynupyemoe BHyTpeHHee none [Jla - 2 no3numn
200+ mutkpoH 3 mucra (MUH. = 2,5 MM, Makc. = 4,5 Mm)
[lpyrue cTaHAapTHblE 06M0MKKY War no nazam 14,28 Mm
160-270 1 4ncra Perynupyemas HanpaenAtLLan Kpas [la - Bpawarowanca
2704+ 3 nucTa EMKocTb N10TKa na 0TX0/108 ¢.3000 nuctoB
Macca HeTTO 9,8 kr
bpowiopoBanue
Pazmepbl ([xLLxB) 530x 450 x 165 mm
Makc. pa3mep rpebeHkn 5Tmm

Makc. pasmep okymeHTa (80T) ¢. 500 nucros

BAMHbIE MPABWIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU — Mpoutute nepen ucnonb3osaHuem!

| A\ BHUMAHME

Mpu npobuBke oTBEpCTHIA;
- BCEr/a YCTaHaBMBaIATe YCTPOICTBO Ha YCTOMYMBYI0 NOBEPXHOCTD

- nepef Npo61BKOii OKOHUATENbHbIX JOKYMEHTOB MPOBEPLTE YCTPOICTBO I
OTPETYSMPYVTE 70 HA HEHYXHBIX INCTaX Gymaru

- nepef NPpo6UBKOIi yaanuTe CKPENKiA v Apyrie METaYeckie npeameTb
- HUKOT/A He MPEBbILIAVTE YKa3aHHYI0 MAKCUMarbHYI0 NPOU3BOAUTENbHOCTD

MoxanyiicTa, npouTUTe Nepes UCNonb3oBaHueM. MoxanyiicTa, COXpaHUTe ANA UCN0Nb30BaHNA B OyAyLLEM

Mpu 6poLutopoBanmu;

- (bemHas nnatdopma Ana OpoLLPOBAHNA MOXKET UCNONb30BATLCA OTAETBHO
oT nepdoparopa

- BCEr/a yCTaHaBAMBAIiTe CbeMHYI0 MnaTdopMy AnA GPOLLIOPOBAHIA Ha
YCTOAYMBYIO NOBEPXHOCTb

[JlepxuTe yCTpOCTBO BAAMMN OT UCTOUHUKOB TeNia v BOAbI.

He 0TKpbIBaiTe 1 He NbiTaliTecb PEMOHTPOBATb YCTPONCTBO.



AWAMETP rPEBEHKW U PASMEPbI JOKYMEHTA

QluameTpbl rpe6eHok

@ yCTaHoBKa
o BHYTPEHHero nons
MM AHoiiMbI KONMYeCTBO NUCTOB
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 Mm " 41-55 'J
12 Mm 1" 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm he" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 wm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

HyxHa nomouwb?

Otnen obcnyxmBaHua nokynatene. ... www.fellowes.com
Halv cneymanmncTbl NTOMOTYT Bam HalTu pelleHvie npobem.
Bcerna ceasbiBanTech ¢ komnaHueln Fellowes, npexae uem
00paTUTLCA Ty1a, FAe Bbl COBEPLIMM MOKYMKY.

HACTPOIKA

1. Bcerpa ycranasnuBaiite

YCTPOICTBO HA YCTOMUMBYIO

NOBEPXHOCTb.

2. Ybenutech, uto NoA40H ANs
OTXOZOB NYCT 11 NPaBUIbHO
yCTaHoBAeH. JlocTyn K noTky
MOXHO NONYYUTb KaK C N1eBOIA,
TaK 11 C NPaBoil CTOPOHbI.

JloTOK UMeeT dyHKL Mt
BbIOPOCa, KoTOpaA CpabaTbiBaer,
Korza CO0pHUK KoHpeTTH B
nepopaTope nepenonHeH.

3. Y6enuTech, uto nnatdopma ans
OpoLLtopoBaHMA PACMoNoXKeHa B
yCTPOIACTBE NPaBUNBHO.

DL
19IDY

4. Y6eputecb, uTo pblyar ans
PaCKpbITIAA TpebeHKN 0TBejIeH
Ha3ag.
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NnoPAAOK bPOLLIOPOBAHUA bPOLUKOPOBAHWUE AOKYMEHTA

1. Boibepute rpebeHky
COOTBETCTBYIOLLETO ANAMETPA U3

2. BbibepuTe npaBunbHblit
npodunb Wramna ans

N10TKa ANA XPaHEHIA rpebeHok. pa3mepa nucta. Boibepurte

COOTBETCTBYHKOLLNE CbE€MHbIE

wramnbl (otBepcTua 15, 20, 21).

ﬁ#’/ﬂWW’IW’I’/’I’I’Iﬂ’I};
N—

6. UT06bI NpOBEpHTH YCTaHOBKY

5. BctaBbre nnacTukoByio rpebeHky

B OTKPbIBAOLLMIi MEXAHU3M. HanpaBnAoLLMX Kpas, npobeiite
Y706bI pacKpbITb rpedeHKky, HECKOJIbKO HEHYXKHBbIX ICTOB.
NOTAHUTE pblyar BRepes.

bPOLLIOPOBAHUE JOKYMEHTA

) ( 2 )
I1e6pemm
e MAKC. 25
(80 gsm)
- L= 3apuan
QLTI e
v—) y

1. CHauana npobeiite
nepeHIol 1 3aH0K 00M0XKN.

2. Mpo6uBaiite nnCTbI
HeBonbLUNUMIN NayKkamu,
yToObI He Neperpyarb
YCTPOICTBO 11 NONb30BaTeNA.

CbEMHAA MIATOOPMA AN bPOLLUKOPOBAHUA

B ycrpoiicTae Galaxy umeeTca yHuKkanbHas nepeHocHas naatgpopma
Ana 6powwiopoBaHua. Mnathopmy MOXKHO CHATb C OCHOBAHUA

1 UCNOAIb30BATb Ha MO0 YCTOIYNBOIA MOBEPXHOCTY ANA
OpoLUtopoBaHMA JOKYMEHTOB B 00bIuHOM nopazaKe. Heckonbko
nonb3oBareneii MoryT pabotatb 0AHoBpeMeHHo. [Inatdopma fomkHa
XPaHUTbCA B NPOLUMBHOI MaLUMHe, KOTfia He NCMoNb3yeTca.

3. [ina oTmeHbI nepdopavyuu

HaXMUTE BbIKJIlouaTeNb C 3ajHeil
cTopoHbl. [poepbTe nepdopavmio

Ha nucte bymaru.

7. HagewbTe npo6uTbie NACTbI

HeNnoCpeaCTBEHHO Ha PacCKpbITYHO

rpe6eHky.

3. 3arpy3ute npobuTble AUCTHI
Henocpe/ICTBEHHO Ha PackpbITYH
rpebeHky. Hauxute ¢ nepeaHeit
00M0XKN JOKyMeHTa.

4. BbibepuTe npaBusIbHyH
ry61UHy BHYTPEHHEro NONA Ha
HeCKONbKUX ncTax.

6-18mm 22-51mm
1- [ +
150 ‘50m

J

8. PerynapHo onycTowaiite
NOTOK - MAeanbHo, noce
KaX0ro ncnosb3oBaHus.

4. Korpa Bce npobuTble nucTbl byayT
HafleTbl Ha rpe6eHKy, TONKHUTE
pblyar rpebeHKm Hazag, uTobbl
3aKPbITb rpebeHKy 11 U3BMeub
OpOLLIOPOBAHHBIIT JOKYMEHT.




UCNPABJIEHUE CBPOLUKOPOBAHHOIO I0OKYMEHTA

B ntoboe Bpema MoxHO 406aBUTb AONONHUTENbHbIE NUCTBI UN YAANUTH NIMLLHIE, OTKPbIB 1 CHOBA 3aKPbIB rPeOEHKY, Kak OMMCaHo BbiLLe.

YAAIEHNE BYMAXHDIX 0TX0/10B

JloToK ZAnA 0TX010B PACMONOXEH NOA MALUMHOIA, JOCTYN K HEMY OCYLLECTBAAETCA € KaX0 CTOPOHDI. [Ins ZOCTUXEHNA HaumyyLLMX pe3yNbTatoB perynspHo
oumLLaiiTe N10ToK. Bo n3bexaHue 3acTpeBaHINA OTXOJI0B JIOTOK CIEAYET ONMYCTOLLATb NOCe Kax/bix 50 onepavmii.

XPAHEHME

OnycTue KpbILLKY U pbluar npo6oiiHuka. MepennetHoe ycTpoiicTeo Galaxy npeHasHaueHo N XpaHeHNA Ha CTose B FOPU30HTaNIbHOM NONOKEHIN.

YCTPAHEHWME HEMONAZIOK

Mpo6nema

Mpuunna

Pewenune

MpobuTble 0TBEPCTUA PacnoNoXeHbl
He N0 LieHTpy

He Y(TaHOBJIEHA HAMPaBAALLAA KpaA

Otperynupyiite HanpaBAAIOLLYH Kpas, NOKa OTBEPCTUA He
6ynyT pacnonoxeHbl NpaBubHO

YcTpoiicTBo He npobusaeT oTBepCTYUA

3acTpeBaHue

Y6enutech, 4to NOAA0H ANA 0TX0A0B MyCT. YbeguTech, uto
3arpy304Hblil IPoeM He 3a61T ByMaxkHbIMI OTXOAAMM

0TBepCTUA He napanienbHbl
Kpalo bymaru

Moz pexyLLMMI HHCTPYMEHTaMIn
3aCTpsAN Mycop

Bo3bmuTe TBEpLYH0 KAPTOHKY U BCTaBbTE e€ B 3arpy30uHblii
npoem. [loaBuraiite KapToHKY 113 CTOPOHbI B CTOPOHY, YTOGbI
BBITONIKHYTb OCTABLUMECA OTXOAbI B NOA/IOH

OTBepCTUA NPOOUTBI HE 0 KOHLIA

JIncTbl He BbIPOBHEHDI B COOTBETCTBIN CO
(XeMOii 0TBEpCTU

OTperynupyiite HanpaBAOLLYio Kpas U NPOBEPBTE YCTaHOBKM
Ha HeHyXHbIX uCTax Gymaru

Hexotopble 0TBepCTYA He NPOOUTHI

He BbibpaHbl WTamnbl 418 Npo6UBKM

YbeguTecb B NpaBUNbHOCTY BbIOOPa LUTaMMOB ANA MPO6UBK
0TBepCTMiA. YT06bl BbIOPATb LUTAMN, HAXMUTE NepekoYarTenb
cnepesu

JIuctbl copoLLtopoBaHHoro
[I0KYMEHTa He NepeBopauvBaiTCa

BHyTpeHHee none cnmwukom GonbLuoe Ans
ManeHbKoi rpebeHKin

Bbibepute MeHbLuyto ryOuHy BHYTPeHHero nond And
rpebeHok o 18 mm B Anametpe (2-150 nuctos). Boibepure
GonbLuyto ry6uHy BHYTPeHHero nona Ans rpebexok bonee
18 mm B sametpe (151-500 nuctos)

Kpas oTBepCTii NOBPEXeHbI

Bo3moxHo, yCTpoIicTBO NeperpyseHo

3acTpeBaHyellpobuBaiite nnacTkoBble 060K BMeCTe
€ ByMaxHbIMU ICTaMu. YMeHbLUMTE KONMYeCTBO
0[HOBPEMeHHO NPo61BaeMbIX CTOB

0TX0/bl BbICHINAKTCA 13 NO/A0HA

HenpaBunbHo yCTaHOBAEH NIOTOK 1A 0TX0/10B
WIN BKTKYEHA GYHKLIA BbIOpOCa

Ybenutech, 4To NOAA0H ANA OTXOA0B MYCT, @ GyHKLYA BbIOPOCa
BbIK/HYEHA

TAPAHTIS, AEAICTBYIOLLIAA NOBCEMECTHO

Komnatua Fellowes rapaTupyer oTcyTcTBMe JeOEKTOB MaTepHarnos ik NPOU3BOACTBEHHbIX
JleheKToB BCex fieTaneli nepennieTHoro YCTpoiicTBa Ha NPOTAXeHMM 2-X NeT o AHA npuodpeTeHua
NepBOHauanbHbIM nokynatenem. ECni B TeueHite rapaHTHiiHOTO Cpoka byzeT 0bHapy»eH

JedeKT KaKkoid-nnbo AeTany, Bbl UMeeTe NPaBo TOMbKO U UCKAIOUATENbHO Ha PEMOHT Ui
3aMeHy, 110 YCMOTPeHNI0 11 3a cueT Komnanuu Fellowes, sedekTHoit eTanu. laHHas rapaHTiAq

He JIeliCTBYeT B Clyuae HenpaBuUnbHON IKCMyaTaLuu, HecobmioAeHIA NPaBIN Nofb30BaHIA

U HEPa3peLIeHHO0 PeMOHTA. HaCToALLMiA OKYMEHT 0rpaHuuVBaeT feiicTBue Mioboii

11CNONb30BAHUA B ONPEAENTEHHBIX LENIAX, YKa3dHHbIM BbILLIE COOTBETCTBYHOLLUM FapaHTMMHbIM
CPOKOM. Komnatus Fellowes Hin NPU Kakux 00CTOATENbCTBAX He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 11060
KOCBEHHbIIA yLuepﬁ, CBA3AHHbI € AaHHbIM 3genvem. [laHHad FapdHTUA 1deT BaM ONPEeAeNeHHble
opuanyeckine npasa. Y Bac MmoryT 0bITb Apyrie puanyeckine npasd, 0TIYAOLLAECA 0T NpaB,
YKa3dHHbIX B 370/ FapaHTUN. ﬂpOﬂ,OJ’IH(VITeJ'IbHOCTb 'ycnosua JaHHOI fapaHTUK [LeliCTBUTENbHbI
N0 BCEMY MDY, KPOME TeX CTPaH, TAE MECTHOE 3dKOHOAATENbCTBO MOXET HaflardTb UHbIE
OTPAHWYEHUA NN YCNIOBNA. [ina noay4eHna bonee I'IO[LpO6HOI7I MH¢OpMaHMM i Oﬁ(J’Iy)KV\BaHI/Iﬂ

noapazymesaemoﬂ FapdHTUK, B TOM YCNE FAPAHTIAV TOBAPHOTO COCTOAHNA WA NPUTOAHOCTA ANd N0 [TIaHHO# TapaHTK OﬁpaTVITe(b B KoMnaHuio Fellowes wam NPOAaBLY AaHHOTO U3JeNUA.
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NaBn didtpnong
Ynootipién eyypdgou
(kdhvppa)
Eioodoc yaptiol

PuBpiCopevoc 00nyo covl |[adl & L
deOU asllur _

\ \‘ Emhoyn didtpnong
Tpoyiokoc yia T pdBuion e
odnyou dkpou - -

| //ﬁ"llﬂllllllllﬂ'ﬂﬁl/ﬂlll/wll/ﬁl/l/};f_ ,

Mox)\('x,: avoiyparog
faKw)‘:?:] POBon nipw %
nepibwpiov 1=+
12 172
Anoe!ﬁkeuon 60KTp)\i0u 2 1 (?g:;r;\ g?gpg:juBu(;iorwc\; .
Kal pétpnon eyypdgov wdbe | R, n¢mpooBaong) {77
\
— NaBn petagpopdc
0r"]|<n anoer']Kguonc Kat
Agaipotpevn mateoppa HeTpnon eyypagov
(kaoéta BiBModesiac) | P
Agpaipodpevn mateoppa
(kaogta BipModesiac)
AYNATOTHTEX
Dvvatoétnrta Satpnong
Oulha xaptiov Texvika dedopéva
70-80¢ 25 @OMa Mwotdoeic yaptiov A4, A5, US letter, US cover
Kahoppara Siagpaveiwv Eykoméc S1dtpnong 21
100-200 micron (ekaToppUPLOOTORETP) 4 piMa Enavaogpayiotes piNépec 3 gihiépec (15, 20, 21)
. . PuBuCopevo miow mepiBwplo val - 2 Béoelg
200+ micron 3 gUNa (eNdy. = 2,5 mm, péy. = 4,5 mm)
AN\a tumKd Kahdppata Biiyia eykomi 14,28 mm
160-270 g 4 gONa PuBulopevog 0dnyoc dkpov Val - MEPLOTPOPIKIG
270+ ¢ 3 g0\ Xoypnukotnta Bfkng amoppiupdtov ¢.3000 pUNa
KaBapd B 9,8k
Avvarétnta ipAodeciag g GP,O Bdpoc g
Mwotdoeig (MxBxY) 530x450x 165 mm
Méyioto péyeBoc daktuhiou Sidtpnong 5Tmm
Méyiato Bdpoc eyypdgou (80 g) €. 500 UM
IHMANTIKEZ OAHTIEX AXQAAEIAL — Awaaocte mpiv amd t Xprion!
| A NPOXOXH Napakahoupe dlapaote Tig mpwv T xprion. Mapakahodpe @UAASTE TIq yia peMovTikn avagpopd
Kata m didtpnon: Kata m Bihodesia (8éotpo):
- €faopahiote mavta 0TI T0 pnydvnpa Bpioketal oe oTabepr em@avela - N agaipoupevn matpoppa BipAodeaiac pmopei va xpnotpomoindei paxpid
- Sokipdote pe Sidtpnon mpoeIpwY UV Kat puBioTE To Pnyavnua PV T ano  povdda didrpnorc
d1dTpnon Twv TENKWV eyypapwv - dlaogahiete mavra 0TI N agaipoupevn mateoppa PiAodesiac Bpioketal o
- AQaIPEOTE TOUC CUVBETHPEC Kall KABE ANXo PETaNAIKO QVTIKEijievo TpIv T otaBepii emgdvela
Sidtpnan Awatnpeite To pnyavnpa pakpid amé myég Beppétntag fj vepou.
- Wnv unepBaivete Moté TV amotynévn amodoon Tou unyaviatog Mnv emyelpeite moté v’ avoiéete i va emokevdoete e omolovonmoTe AANo TpOTO

QuT TO Pnxavnua.



AIAMETPOZX AAKTYAIOY & METEOH ETTPAOQN

Meyé0n drapétpwv daktuliov

@ PuOpion miow
M neptdwpiov
mm ivtoa apBpoc pUAAwv
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm W 4155 ]
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm he" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Xpeialeote Bondaia;

Turpa e€urnPETNOoNG EAATWV. . .. www.fellowes.com
AgprioTe Touc 18IKoUC Jag va oag FonBricouy LE TIG
A0CEIC Touc. Na Kahelte mavta TNy etaipia Fellowes mpwv
ETIIKOIVWVAOETE IE TO KATAOTNHA AyoPAC.

ErKATAZTAZH

1. E€ao@ahiote 6Tt T pnydvnua 2. BeBaiwBeite ot n Brikn

Bpioketal oe oTaBepn em@aveld. amopplupdTwy eivar ddela kai el
TPO0appooTEl owotd. Mmopeite va

3. BeBaiwBeite 6Tt n matgopua

éxete mpoopaon otn Brkn and ta
aplotepd kat amd ta de€ia. H frjkn
éxel Aertoupyia “dtdppnéng” mov

evepyormoleitat dtav n Ok

pwviopdTwv eivat“vmep-minpng”.

BiBhodeaiag Bpioketal owota
070 pnydvnua.

s
5

4. BeBawwBeite 6T 0 poyAdg
avoiypatoc Tou daktuliou eival
wBnpévoc mpoc Ta miow.
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BHMATA BIBAIOAEZIAX BIBAIOAEZIA EFTPAOQN

1. EmAé€te ™ owoth didpetpo 2. EmAé€te 0 000TO MPO@iA 3. T akupwon didtpnong, méote 4. EmAé€e 10 0000 BaBog miow
daktuhiov pe T Xprion e BiKng didtpnong yia to péyeBog Tou 10 S1aKOTTN MPOC Ta KATwW oTO oW~ TepIBwpiou yia Tov aptbpo Twv
amoBrKevon. @UMou. EmAé€te TIC KatdMnAec pépoc. Kavre dokipaotiky didtpnon  @UMwV.

enavaoppayioteq eINEPEC €vOC GUNoU. §=Tomm | (2=
(onég 15,20, 21). o 1o (]
‘ (7% §

/2~ —
@LlTe ¢
— 4 = J
5. Eiodyete Tov mAaoTik0 6aktOMo oTo 6. Kdvte dokiur pe mpoxelpa oMa 7. Doptworte Ta tpunmpéva guMa 8. Ade1deTe TakTika T BjKn
pnxaviopo avoiypatoc. TpaPnéteto  xaptiol yia va eNéyete T pOBuon  am’ euBeiag oTov avolypévo AmOPPIURATWY - 1BAVIKG, peTd
Hox\d avoiypatog Tou Saktuliou mpo¢  0dnyou dkpou. daktoho idtpnong. amo kdde yprion.

0 EUMPOC y1a v avoiéeTe To dakTUMO.

BIBAIOAEZIA EITPAOQN
(2 )
MET. 25
(80gsm)
[ L—| OmoBo-
/J/W/W///'I’Iﬂllﬂ'lﬂllllllll}r gullo
y x J
1. AlaTpumnoTE MPWTA Ta 2. Aatpummote Ta gOMa 3. Doptworte Ta TpUTMPEVA GUAA 4. 0tav éxete opTWOEL ONa Ta
€U kat omaBoguNa. 0¢€ HIKpEG maptideg mou dev am’ evBeiag oTov avoypévo TpUMNpéva UM 0To dakTOAo,
UTIEPYOPTHIVOLY TO PNXAvNHLa daktoho didtpnong. Apyiote peta wBROTE T0 POYAG TOU dakTuliou
f 10 Xprotn. Tpwta UAA Tou eyypdgou. TIPOC Ta TMiOW Yia va KAeioeTe T0
OaKTUNIO Kal Va aQalpéaeTe T
depiévo éyypago.

AOAIPOYMENH NMAATOOPMA BIBAIOAEZIAX

To Galaxy éyel pua povadiki kivoupevn mat@oppa Bihwdeoiac.

H mhateoppa pmopei va avaonkwei amé tn fdon kat va xpnotpormotnOei
o¢ otabepn em@dvela yia  BipAiodesia eyypdwy pe T XpHon
Tumkn dtadikaciag BipAodeaiag kat mpoopépel emiong T duvatdtnta
TAUTOXPOVOU XEIPLOpOU amd dlagopetikoug xprotec. Otav dev kavete
XPRAON TOU pnxavipatog, mpémel va amoBnkeveTe Ty matgoppa
00QaAw¢ 0To pnxdvnua dtdtpnong.




AIOPOOXH ENOX AEMENOY EITPAOOY

Mmopeite va mpooBéoete 1 va apatpéocte mpoabeta gONa o€ omoladrmote oTtypr, avoiyovtag Kat Katomv KAivovTag To SakTuMo 6Tw¢ TEpLypagnKe mapamdvow.

AQAIPEZH TON AMOKOMMATQN

H 0rkn amoppippdtwv Ppioketat KaTw amé o pnydvnua kat pmopeite va ty Bydhete and tn de€id mevpd. Na kahvtepa amotehéopiata, adeldleTe TaKTIKG Tn BAKN.
Mpémetva aderdlete T Brkn petd amo kade 50 Aertoupyie yia va e§aopahioeTe amotpomn EUMAOKWV.

ANOOHKEYZH

Xapnhwote To kAAuppa kai T xeipohapn didtpnong. To pnxavnpa Biphodeaiag Galaxy eivat oxediacyévo yia opt{évtia amoBrikeuan oto ypageio.

EMIAYZH MPOBAHMATQN

NpdPAnpa Awia Noon

Ovoméc didtpnong dev eival 0 0dny6c dkpou dev eivar pubpuiopévog PuBpiote Tov 0dnyo dkpou éwg 6tou dlopBuwdei To mpéTumo
KEVTPPIOpEVEC didtpnong onwv

To pnxavnua dev Tpunéa Eumokn BePaiwbeite 611 n Orikn amoppippdtwy eivat ddeta. EAéyEe yia

TUX6V EUmAOKN otV umodoyT XapTiol

Ovoméc diatpnong Oev eival
TapdMAnAEC mpog To dKpo Tou UNOU

Exouv koAaet amokoppaTa KATwW amé Tiq
QINEpEC

Mepdote S00KapmTO Xaptévt amé Ty umodoyK yaptiov.
MeTakvnoTe To Xaptovi mpog To mAdL yia va amelevBepwBoly
omoLadnmoTe amok6ppaTa Evtog T BKnG amoppippdTwy

Mn ohokAnpwpéveg omég Ta pOMa dev €ivar owotd evBuypappiopéva PuBpiote Tov 0dnyo dkpou Kai KAve dokipéc didmpnong pe
e T0 mpdTumo didtpnong mpdyetpa UNa én 6Tou SlopBwbei
Aeimouv omég OtemMéupec @hiépec bev éxouy emheyBei EAéyCre 0T éyouv emhexBei ot owoTég Qhiépeg yia T Sidtpnon

yla didtpnon

onv. Na emoyn piag eiépag, méate To dlakomm emhoyéa mpog
0 KATW 0T0 EMPA0BI0 1€POC

Ta @uNha dev yupilouv oTo
depévo éyypago

To miow mepiBypto ivar moAd peydho yia
HIKpATePo dakTuMio didTpnong

Em\é€re 1o pukpdrepo fabog mepiBupiou yia daktoMoug
didrpnong éw¢ 18 mm o didpetpo (2-150 UNa). EmAé€te To
peyahitepo BdBog mepiBupiou yia daktoMoug peyahitepoug and
18 mm o didperpo (151-500 @UAAa)

Ot dkpeg Tou @UNoU Exouy
mapapoppwbei

MiBavr umep@OPTWON TOU UNYAVTUATOS

Miatprote mhaotikd kahdppata pe xdptiva guMa. Melwate Tov
apiBpo twv OMwv mpog didtpnon

Aiappon Brkng amoppippdtwy

H Brkn amoppippdtwy dev éxel eloayBei
0WoTd ) éxel evepyormonBei n Aettoupyia
Héla’ppn{n("

EAéyére 611 Brikn amoppippdtwy €ival ddela kai n Aettoupyia
“S1dppnénc” eivat khewotq

MATKOZMIA ETYHZH

H Fellowes eyyvdtan oti kavéva and Ta e§aptrpata Tou pnyaviratog ihodeaiac dev ba
TapoUoIAoEl EATTOHATA 0€ UNIKA Kal €pyaTIKG yia 2 €T amd T nuepopnvia ayopac ano tov
apyIko ayopaotr. Edv mapouotaotet eAdTtwila o€ onotodrmote e€dptnpa katd Ty mepiodo

€Yy0nong, 1) 1OV Kat anokAE1oTIKN oag anokataotaon Ba eival ) emokeur 1y 1 aviikatdotaon, kata
T emhoyn kat e £¢oda e Fellowes, Tou ehattwpatikol e§aptipatoc. AUt n eyyonan dev loyvel

0€ TIEPIMTWOELG KAKOpETayelptong, AavBaopiévou Xelptopou, 1 1 €G0Uo1od0TnEVNG EMOKEVC.
Onotadrimote umovoolpevn €yyinan, oupmePIaBavoLEVWY eyyUROEWY ELMOPEVOILOTNTAS

KataMnAGTITag yia GuyKeKpIEvo okomo, meplopietat bla Tou Mapovtog o€ ddpKela ion e v

avdhoyn Sidpkela eyyonang mou avagépetat napandvw. H etaipia Fellowes dev Ba elvat oe kapia
TepimTwon umeuBuvn yia omoteadNoTe OUVENAYOHEVES 1} OUUMTWHATIKES npie¢ amodoTéeg o autd
T0 TIOIOV. AuTr 1) €yyUnon odg ivel ouykekpiéva VoI dikaiwpata. Mropet va éxete kai iha
vopIpa dikaiwpata mou dlagépouv an’ autr Ty eyyinon. H didpketa, ot 6pot kat ol 6uverKeg
QUTAG TG €yyUNanG ax00uV 0 ayKAOLI0 EMimE0, EKTOC aMd TIC MEPITTWOEIG OTIG OTOfEC umopei
VO QIaITobVTaL Ao TV TOMIKT vopoBeaia yKeKPILEVOL TIEPIOPLOLION, 1 €11KEC amayopedaeIC 1
ouvBrke. Ma meploadtepeg Aemmopiépeleg, 1y yia va AdBete ummpeoaiec pe pon autd Ty eyyonon,
napakaheioBe va emkovwvhoeTe padi pag 1 te Tov avtimpdowmo Tng meployric oac.
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Delme kulpu

Belge destegi (kapak)

Kagrt girisi

Ayarlanabilir kenar covl ||as!
kilavuzu asllim

Delgi secimi

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Arka kenar ayari %

-
150 150

Kenar kilavuzunu
ayarlama carki

Tarak agma kolu

6 1/4

Tarak depolama yeri ve Belge flgme ~ mm  inches Atik tepsisi (ift erigim) E’

Tasima kulpu

Belge dl¢me ve depolama tepsisi

Cikarilabilir platform [ =)
(ciltleme kaseti)

Cikanlabilir platform (ciltleme kaseti)

OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi
Kagit yapraklar Teknik Veriler
70-80¢ 25 yaprak Kagit boyutlan A4, A5, US letter, US cover
Seffaf Kapaklar Delme yuvalan 21
100-200 mikron 4yaprak Cikanlabilir kaliplar 3kalp (15,20, 21)
. Ayarlanabilir arka kenar evet -2 konum
200+ mikron 3 yaprak ’ (min. =2,5 mm, maks. = 4,5 mm)
Diger Standart Kapaklar Yuva araligi 14,28 mm
160-270¢g 4yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet - doner
270+ g 3yaprak Atik tepsisi kapasitesi ¢. 3000 yaprak
Net adurlik 9,8k
Ciltleme Kapasitesi eragn g
Boyutlar (UxDxY) 530x 450 x 165 mm
Maks. tarak boyutu 5Tmm
Maks. belge (80 g) €. 500 yaprak

ONEMLI GUVENLIK TALIMATI — Kullanmadan Once Okuyun!

| A D|KKAT Kullanmadan dnce litfen okuyun. ileride bagvurmak iizere liitfen saklayin

Delme iglemi sirasinda; Ciltleme islemi sirasinda;
- daima makinenin dengeli bir yiizey Gistiine yerlestirilmis olmasina dikkatedin - cikanilabilir ciltleme platformu, delme initesinden uzakta kullanilabilir
- son belgeleri delmeden dnce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri - gkanlabilir ciltleme platformunun dengeli bir yiizeyde olmasini salayin

aglp makineyi ayarlayin

- delmeden dnce zimbalari ve diger metal parcalarini sayfalardan gikarin Makineyi isi ve su kaynaklarindan uzak tutun.

- makinenin belirtilen performans diizeyini hicbir zaman asmayin Makineyiasla agmayin ya da bagka sekilde tamir etmeye alismayin.



TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI

Tarak capi boyutlan
% Arka kenar ayan

mm ing yaprak sayisi

6 mm 74 2-20

8 mm e 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm he" 121-150
22 mm Vil 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Yardim mi Gerekli?

Mdusteri Hizmetleri.. .. www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢6zUm sunmasina olanak verin.
Satin aldiginiz yerle temas kurmadan énce daima

Fellowes ile temas kurun.

KURULUMU

1. Makinenin dengeli bir yiizey
iistine yerlestirilmis olmasina
dikkat edin.

2. Auk tepsisinin bos ve

dogru yerlestirilmis olmasini
kontrol edin. Tepsiye sag ve sol
taraflardan erisilebilir. Tepside,
yonga tepsisi‘agir dolu’
oldugunda calisan bir‘cogusma
ozelligi’ vardur.

3. Ciltleme platformunun
makineye dogru yerlestirilmis
oldugunu kontrol edin.
1 R
7

1SS

+
)

—

4.Tarak agma kolunun geriye
dogru itilmig olmasini saglayin.
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TURKCE

BELGE CiLTLEME ADIMLARI

1. Depolama tepsisini kullanarak
dogru tarak ¢apini segin. delgi profilini secin. Cikanlabilir
kaliplan gerektigi gibi secin

(delik 15, 20, 21).

[

>,
\ L — J

5. Plastik tarag agma
mekanizmasina yerlestirin.
Tarak agma kolunu ileri dogru
cekerek taragi agin.

BELGE CiLTLEME

6. Kenar kilavuzu ayarini kontrol
etmek icin miisvedde yapraklar
iizerinde deneme deligi acin.

MAKS. 25
(80 gsm)

;TIWIWIII’I’IWIWI’I’I’/};//J |

& J

1. Once 6n ve arka kapaklari delin. 2. Makineyi ya da kullaniciyi
asin yiiklemeyecek sekilde,
yapraklan kiiciik partiler

halinde delin.

CIKARILABILIR CILTLEME PLATFORMU

Galaxy, benzersiz bir hareketli ciltleme platformu icerir. Platform,
tabandan kaldirilarak dengeli bir yiizeye yerlestirilip, normal ciltleme
islemleri uygulanarak belge ciltlemek icin kullanilabilir ve bunun yan
sira farkli kullanicilarin birlikte calismasina olanak tanir. Kullaniimadig
zaman, platform, delme makinesinin i¢indeki giivenli yerinde
muhafaza edilmelidir.

2. Yaprak boyutuna uygun dogru

3. Bir delgiyi iptal etmek icin 4. Yaprak sayisi icin dogru arka
arkadaki tusa basin. Bir yaprakla kenar derinligini secin.

deneme delgisi yapin. 6—18mm | (22-51mm

J

7. Delinmis yapraklar, dogrudan,
acik taraga yerlestirin.

8. Atik tepsisini diizenli olarak,
tercihen her kullanimdan sonra
bogaltin.

3. Delinmis yapraklari, dogrudan,
acilmis taraga yerlestirin.
Belgenin bas tarafindan baslayin.

4. Delinmis tiim yapraklar taraga
yerlestirildiginde, tarak kolunu
geriye dogru iterek taragi kapatin
ve ciltlenmis belgeyi ¢ikartin.




CILTLENMi$ BiR BELGENIN DUZELTILMESI

Tarak daha dnce tarif edilen sekilde agilip kapatilarak, istenildiginde belgeye sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa gikartilabilir.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve her iki taraftan da erisilebilir. En iyi sonuclar elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.

Tikanmalari 6nlemek icin tepsi her 50 islemden sonra bosaltilmalidir.

MUHAFAZA

Kapagi ve delme kulpunu indirin. Galaxy tarakli ciltleme makinesi, masa istiinde yatay konumda muhafaza edilmek iizere tasarlanmistir.

ARIZA GIDERME

Sorun Nedeni

Coziim

Delikler ortalanmamig Kener kilavuzu ayarlanmamig

Kenar kilavuzunu dogru delik diizeni elde edilene kadar
ayarlayin

Makine delmiyor Tikanma

Atik tepsisinin bos olup olmadigini kontrol edin. Kagit girisinde
tikanma olup olmadigini kontrol edin

Delikler kenara paralel degil

Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmistir

Kagit girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvay
yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan ¢plerin atik
tepsisine diismesini saglayin

Kismi delikler

Yapraklar deliklerle dogru hizada degil

Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizayi elde edene kadar
miisvedde sayfalarla deneme yapin

Bazi delikler eksik

Secilebilir kaliplar delmek izere secilmemis

Dogru kaliplarin delmek iizere segilmis olup olmadiklarini
kontrol edin. Bir kalibi segmek icin, dndeki secme anahtarini itin

Ciltlenmis belgede yapraklar
ddnmiiyor

Arka kenar, kiiciik bir tarak icin cok biyiik

18 mm ¢apa kadar taraklar icin kiiciik kenar derinligini secin
(2-150 yaprak). 18 mm'den daha biiyiik cap taraklar icin biiyiik
kenar derinliini secin (151-500 yaprak)

Delik kenarlari hasarl

Makine muhtemelen asin yiiklenmektedir

Plastik kapaklari kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte
olan yaprak sayisini azaltin

Atik tepsisi ¢opleri kagiriyor

e

“cogusma dzelligi” devreye girmistir

Atik tepsisi dogru yerlestirilmemis ya da

Atik tepsisini bosaltin ve “cogusma ozelligini” kapatin

DUNYA CAPINDA GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tiim parcalarinin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden itibaren
2 yil siireyle malzeme ve iscilik agisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger garanti donemi
icinde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve &zel tazminatiniz, segme hakki ve masraflan
Fellowes'a ait olmak tizere, 56z konusu parcanin onarilmasl veya degistirilmesidir. Bu garanti,
kot kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca yapilmig onarim vakalarina uygulanmaz.
Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk garantileri dahil olmak tizere, her tiirlii zimni garantilerin

siiresi, yukarida beyan edilen ilgili garanti dénemi le sinirlidir. Fellowes, bu triinin kullaniimasl
sonucunda olusan zararlardan hicbir sekilde sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar
verir. Bu garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi ve sartlari, yerel
yasalarin gerektirebilecedi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim diinya genelinde
gecerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti kapsaminda servis almak icin Fellowes ile ya da
bayinizle irtibat kurun.
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Dérovaci rukojet

Podpora dokumentii (viko)
Otvor pro papir

Nastavitelné voditko covl
okraje s

A4l

LR

Vybér dérovani

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Nastaveni (] %

Kolecko pro nastaveni
voditka hebene

Péka pro rozevieni
hfebene

’ " zadniho okraje 1=+

12 172

2 1 Tacek na odpad .
Uskladnéni hiebene a méfidlo o . (dvojity pfistup) E
dokumenti mm inches

Rukojet pro prendseni

Tacek pro ukladani a

Vyjmutelna plosina méfidlo dokumentd
IIIIIIIIIII I=I

(vaznd kazeta)
Vyjmutelnd plosina (vaznd kazeta)
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani
Listy papiru Technické parametry
70-80 ¢ 25 listl Rozméry papiru A4, A5, US letter, US cover
Prihledné obalky Dérovaci otvory 21
100-200 mikronii 4listy Uvolnitelna razidla 3razidla (15, 20, 21)
200 a vice mikron( 3 listy Nastavitelny zadni okra (min=2,5 mm m:;w:_ 42 5p ?Tﬂfs
Jiné standardni obalky Odstup otvor 14,28 mm
160-270 g 4listy Nastavitelné voditko okraje ano - otacivé
2M0aviceg 3listy Ifapacita tacku na odpad €a. 3000 listd
L Cistd vaha 9,8kg
Kapacita vazani -
Rozméry (DxHxV) 530x 450 x 165 mm
Max. velikost hfebene 5Tmm
Max dokument (80 g) ca. 500 listd

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — Prectéte si pred pouzitim!

| A POZOR Prectéte si prosim ped pouZitim. Uschovejte pro budouci vyuZiti

Pii dérovani; Pii vazani;

- vidy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu - vyjmutelnou vaznou plosinu je mozno pouzit mimo dérovaci jednotku

- ozkou3ejte dérovani na nepotiebnych listech a stroj sefidte, nez provedete - vidy zajistéte, aby vyjmutelnd vazné plosina byla na stabilnim povrchu
dérovani na findInich dokumentech

- pfed dérovanim odstrarite sponky a dal3i kovové materidly Udr3ujte stroj stranou od zdroj tepla a vody.

- nikdy nepfekracujte uvedeny vykon stroje Nikdy se nepokousejte zafizeni otevirat ani z4dnym zpiisobem opravovat.



PRUMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU

Velikosti priméru hrebene

@ Nastaveni
o zadniho okraje

mm palce pocet listi
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm " 41-55 'J
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm he" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Potrebujete pomoc?

Sluzba zakaznikim.... www.fellowes.com

Dovolte nasim odbornikdm, aby vém pomohili.

NeZ se obratite na misto, kde jste vyrobek zakoupili,
vzdy nejprve zavolejte spolec¢nosti Fellowes.

INSTALACE

1. Zajistéte, aby byl stroj na 2. Zkontrolujte, zda je prostor 3. Zajistéte, aby vazna plosinabyla 4. Zajistéte, aby paka pro
stabilnim podkladu. pro odpad prazdny a spravné spréavné umisténa ve stroji. otevirni hfebene byla zatlacena
upevnény. Pistup k tacku 1 dozadu.

S
je zlevaizprava. Tacek méd @ éﬁ; )
,vyhazovaci funkci’, ktera lI' m
funquje, kdyz je tacek na Cipy

,preplnény .
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CESKY

KROKY PRO VAZANi VAZANI DOKUMENTU

1. Zvolte spravny priimér hfebene
pomoci skladovaciho tdcku.

2. Zvolte spravny profil dérovani
pro velikost listu. Zvolte podle
potieby uvolnitelnd razidla
(otvory 15, 20, 21).

stisknéte tlacitko vzadu.
Otestuje dérovani listu.

—

/%I/W/f/f/wmﬂmw/ﬂll/m/ﬁ

‘

5. Zasunite plastovy hieben do
oteviraciho mechanismu.
QOtevfete hfeben pfitazenim paky
pro jeho otevirani dopfedu.

6. Otestujte dérovani na
nepotfebnych listech pro kontrolu
nastaveni voditka okraje.

na rozevieny hteben.

VAZANi DOKUMENTU
A (2 R
Pie'dni
obalka MAX 25
s L (80 gsm)
— L Zadni
;rlmf/mw/ﬂf/ﬂ!/ﬂl/ﬂllllllll}r obélka
) _ J

1. Nejprve dérujte predni
a zadni obalku.

2. Listy dérujte po malych
ddvkach, jeZ nepretézuji stroj
ani uZivatele.

3. Dérované listy zavadéjte
pfimo na rozevieny hieben.
Zacnéte predni casti dokumentu.

VYJMUTELNA VAZNA PLOSINA

Galaxy mé jedine¢nou mobilni vaznou desku. Plosinu je mozno
zdvihnout ze zakladny a pouZivat na stabilnim povrchu k vazani
dokumentii pomoci normalnich vaznych postupli a také umoziuje
spolecnou prdci riiznych uZivateld. Kdyz se plosina nepouzivd,
méla by byt bezpecné ulozena v dérovacim stroji.

3. Pokud chcete zrusit dérovan,

7. Dérované listy zavadéjte piimo

4. Zvolte spravnou hloubku
okraje pro pocet listd.

6—18mm 22-51 mm
1- +
‘ISO 150@

J

8. Vyprazdiujte pravidelné tac na
odpad - idedIné po kazdém pouZiti.

4. Kdyz jsou na heben vloZeny
vsechny listy, uzaviete hieben
zatlacenim paky pro uzavfeni
hiebene a vyjméte svdzany
dokument.




OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Dal3i listy Ize kdykoli pridat nebo odebrat tak, Ze otevfete a pak zaviete hieben dle piedchoziho popisu.

ODSTRANENI ODPADNiHO MATERIALU

Técek pro odpad je umistén pod strojem a |ze k nému pfistoupit z pravé strany. Pro co nejlepsi vysledek prostor pravidelné cistéte.
Tento tdcek by se mél vyprazdnit po kazdych 50 operacich, aby se zabranilo ucpéni.

USKLADNENI

Sundejte viko a drZadlo dérovace. Hiebenovy vazac Galaxy je urcen k vodorovnému skladovéni na stole.

ODSTRANOVANI PORUCH
Problém Pficina Reseni
Vlyrazené otvory nejsou vystfedéné Voditko okraje neni nastaveno Upravte voditko okraje, dokud neni vzorec otvord spravny
Stroj nedéruje Zablokovani Zkontrolujte, zda je tacek na odpad prazdny.
Zkontrolujte priichodnost vstupniho otvoru pro papir
Dérované otvory nejsou rovnohézné Odfezky uvizly pod vysekem Zasuiite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton.
s okrajem Posuite karton do strany tak, abyste uvolnili volné odfezky do
tacku pro odpad
Castecné otvory Listy nejsou spravné zarovnany na vzorec Upravte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim
dérovani papiru, dokud neni vzorec otvord spravny
Chybéjici otvory Volitelnd razidla nejsou zvolend k dérovani Zkontrolujte, zda jsou zvolend spravnd razidla pro dérovani
otvord. Pokud chcete zvolit razidlo, stisknéte tlacitko volice
v piedni Cdsti
Listy nelze otacet ve svizaném Zadni okraj je pfilis velky pro mensi hieben Zvolte mensi hloubku odstupu pro htebeny do priméru
dokumentu 18 mm(2- 150 listd). Zvolte vétsi hloubku odstup pro hiebeny
0 priméru vétsim nez 18 mm (151-500 list0)
Poskozené okraje dérovaného otvoru Pravdépodobné pretizeni stroje Plastové obaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet
dérovanych listd
Unik odpadu z podnosu pro odpad Prostor pro odpad neni spravné zasunuty nebo Zkontrolujte, zda je tacek na odpad prazdny a zda je ‘funkce
se aktivovala ‘funkce vyhozeni’ vyhozeni' uzaviena
CELOSVETOVA ZARUKA
Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze vsechny soucésti vazace budou prosty vad materidlu a provedeni  uvedenou zdru¢ni Ih{itu. V Zddném pfipadé nebude spolecnost Fellowes zodpovédna za eventudini
po dobu 2 let od data ndkupu prvnim spotfebitelem. Pokud v priibéhu zdrucni doby kterdkoli nésledné Skody pfisuzované tomuto produktu. Tato zéruka vdm pfizndvd specifickd zakonnd prdva.
(dst bude zdvadnd, vade jedind a vylucnd forma népravy bude oprava nebo vymeéna vadné ¢ésti Vedle téchto prdv viak mohou existovat jesté préva dalsf ¢i odlisnd. Trvani, terminy a podminky této
podle volby a na ndklady spolecnosti Fellowes. Tato zaruka neplati v pfipadé hrubého zachdzeni, ~ zdruky platf celosvétové, kromé pfipadd, kde mistni zakony uklddajf riiznd omezen, restrikce nebo
nesprdvného pouZziti nebo nepovolené opravy. Jakdkoli implikovand zaruku, véetné zdruky podminky. Se Zddostf o dal3f podrobnosti nebo o servis v rdmci této zaruky se obratte pimo na

prodejnosti nebo zplsobilosti pro urcity cel, je timto ¢asové omezena na odpovidajici vyse spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.



SLOVENSKY

Ricka na dierovanie

Podpera dokumentov (veko)
Vstupny otvor na papier

Nastavitelné cov
vodidlo okraja 45

A4l

TR

Volba perforovania

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Nastavenie %

Koliesko na nastavenie
vodidla okraja

Otvaracia packa
hreberia

6 e .
" zadného okraja 1=+
12 172
. . . Odpadova nadoba
UloZenie hrebenia a mierka 2 1 ) ha |
dokumentov s0 2 (pristup z dvoch stran) E’
mm inches

Ricka na nosenie

Mierka dokumentov a
nadoba na ukladanie

dokumentov |y i100, 00 1=

Snimatelnd plosinka
(viazacia kazeta)

Snimatelnd plosinka

(viazacia kazeta)
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania
Harky papiera Technické udaje
70-80¢ 25 harkov Rozmery papiera A4, A5, US letter, US cover
Priesvitné obaly Perforované otvory 21
100-200 mikrénov / 4-8 mil 4 harky Uvolnitelné razidla 3razidla (15, 20, 21)
200+ mikrénov / 8+ mil 3 harky Nastavitelny zadny okraj (min=2,5mm mzrl(oz- i gorlr?r'rll))’
Iné Standardné obaly Rozpon drézky 14,28 mm
160-270 g 4 hdrky Nastavitelné voditko okraja ano - otocné
20+ g 3 harky Ifapacita odpadovej nddoby €a. 3000 harkov
. Cistd vaha 9,8kg
Kapacita viazania
Rozmery (dx hxv) 530x 450 x 165 mm
Max. velkost hrebenia 5Tmm
Maximdlny pocet dokumentov (80 g) 500 harkov

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — pred pouZitim si precitajte!

| A POZOR Pred pouZitim si precitajte. OdloZte si ich pre buddcnost.

Pri perforovani; Pri viazani;

- vidy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu - snimatelnd viazacia plosinka sa moze pouzivat mimo perforovacej jednotky

- pred perforovanim konecnych dokumentov najprv skiste perforovat - vdy skontrolujte, i je snimatelna viazacia plosinka umiestnend na stabilnom
nepotrebné hérky a podla potreby nastavte zariadenie povrchu

- pred perforovanim odstrarite spinky a iné kovové predmety z dokumentov Zariadenie udriujte mimo zdrojov tepla a vody.

- nikdy neprekracujte uddvany vykon zariadenia Nikdy sa nepokusajte otvorit alebo inak opravit toto zariadenie.



PRIEMER HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

Velkosti priemeru hrebena

% okraj odstavenia
mm palcov pocet harkov
6 mm Wy 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm he" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 2" 411-500

Potrebujete pomoc?

Zakaznicky servis.... www.fellowes.com

Nechajte nasich odbornikov, aby vém pomohli s
rieSenim. Vzdy zavolajte najprv spolo¢nosti Fellowes,
az potom kontaktujte predajcu.

PRIPRAVA

N\
1. Skontrolujte, ¢ je zariadenie 2. Skontrolujte, ¢i je odpadova 3. Skontrolujte, ¢ je viazacia 4. Skontrolujte, Ci je packa
na pevnom povrchu. nadoba prazdna a spravne plodinka umiestnena spravne otvorenia hrebefa zatlacena
zalozend. K nadobe je mozné na zariadent. dozadu.
pristdpit z lavej aj z pravej strany. 1 5 Tt
Této nddoba je vybavena funkciou II| @ t@ lm]

Vysypania’, ktord sa spusti, ked
je nddoba s Ustrizkami papiera
Jprepinend”.
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SLOVENSKY

KROKY PRE VIAZANIE VIAZANIE DOKUMENTU

1. Pomocou zésobnika uloZenia 2. Zvolte spravny profil perforacie 3. Ked'chcete zrusit perforovanie, 4. Ivolte spravnu hibku okraja
vyberte spravny priemer hrebena. pre dand velkost harku. Zvolte zatlacte prepinac na zadnej strane. pre dany pocet harkov.

vhodné uvolhitelné razidlo Skasobne perforuijte jeden harok. 6 18mm ) (22-5Tmm
(otvory 15, 20, 21).

—

>y,

‘ J
5.Vlozte plastovy hreberi do 6. Skusobne perforujte nepotrebné 7. Vkladajte perforované harky 8. Vyprazdiujte odpadovi
otvaracieho mechanizmu. harky papiera na kontrolu priamo na otvoreny hrebef. nddobu pravidelne - idedlne po
Potiahnite packu otvorenia nastavenia vodidla okraja. kazdom pouZiti.
hrebena dopredu, ¢im ho otvorite.
VIAZANIE DOKUMENTU
(9 )
MAX 25
(80 gsm)
_ J
1. Najprv perforujte predny 2. Harky perforujte v malych 3. Vkladajte perforované harky 4. Po vloZeni vietkych
azadny obal. ddvkach, ktoré nepretazuju priamo na otvoreny hrebefi. perforovanych harkov na hrebef
zariadenie ani pouZivatela. Zacnite od zaciatku dokumentu. potlacte packu hrebera dozadu,
¢im zavriete hreber a odstranite
zviazany dokument.

ODSTRANITELNA VIAZACIA PLOSINKA

Galaxy mé jedinecnd mobiln viazaciu plosinku. Tuto plodinku je
mozné nadvihndt zo zdkladne a pouZit ju na pevnom povrchu na
viazanie dokumentov pomocou normélinej proceddry viazania.
Umoznuje tieZ spolupracu viacerych uZivatelov. Ked'sa této plosinka
nepouZiva, je ju potrebné bezpecne ulozit v perforovacom zariadeni.




OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek moZete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a potom zavriete hreben podfa uvedeného postupu.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadova nadoba sa nachédza pod zariadenim a je pristupnd z oboch stran. Odpadovti nddoby pravidelne vyprazdiujte.
Nédobu je potrebné vyprazdnit po kazdych 50 operacidch, aby sa predislo zablokovaniu.

SKLADOVANIE

Zlozte vrchndk a zatlacte ricku. Hreberovy viazac Galaxy je navrhnuty tak, aby sa mohol skladovat vodorovne na stole.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém

Pricina

Riesenie

Perforované otvory nie si v strede

Nie je nastavené vodilo okraja

Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola sprévna

Zariadenie neperforuje

Upchanie

Skontroluijte, ¢i je odpadova nédoba prazdna. Skontrolujte
upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera

Perforované otvory nie st stibezné

Pod otvormi sa zasekli dlomky

Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasuiite ho do vstupného otvoru

s okrajom. na vkladanie papiera. Postivajte tvrdy papier do bokov, aby sa
uviaznuté kasky papiera uvolnili do odpadovej nadoby
Otvory nie s celé Harky nie si spravne zarovnané na vzorke Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovania na nepotrebnych
perforovania. hérkoch papiera, kym na stavenie nie je spravne
Chybajlce otvory Volitelné razidld nie st zvolené pre Skontrolujte, ¢i st na perfordciu otvorov zvolené spravne razidld.

perfordciu

Ked chcete zvolit razidlo, stlacte vypina volby na prednej strane
zariadenia

Harky v zviazanom dokumente
sa nepretacaju

Zadny okraj je pre men3i hreben prilis velky

Zvolte mensiu hibku okraja pre hrebene, ktorych priemer je

hrebene, ktoré majti priemer vacsi nez 18 mm (151-500 harkov)

Poskodené okraje dier

Mozné pretaZenie zariadenia

Plastové obaly perforujte spolu s harkami papiera. Zmensite pocet
perforovanych harkov

Z odpadovej nadoby sa vysypajt kusky
papiera

Odpadovd nadoba nie je spravne zalozend,
alebo sa aktivovala funkcia,vysypania”

"

Skontrolujte, i je odpadova nddoba prazdna a funkcia ,vysypania
zatvorend

CELOSVETOVA ZARUKA

Spolocnost Fellowes ddva zdruku na vetky Casti tohto viazacieho zariadenia, Ze nemaju poruchu
v materidli a spracovani na 2 roky od ddtumu kupy prvym zékaznikom. Ak sa ndjde pocas zarucnej
lehoty chybnd cast, vyhradné ndpravné opatrenie bude oprava alebo vymena chybnej Casti

na naklady spolocnosti Fellowes. Tdto zéruka neplati v pripadoch nespravneho pouZitia, zIého
zaobchddzania alebo neoprdvnenej opravy. Kazdd zahrnutd zéruka vrétane predajnosti, alebo
spisobilosti pre urcity icel je tymto obmedzend na trvanie primeranej zdrucnej lehoty vysvetlenej

vyssie. Spolocnost Fellowes nebude v ziadnom pripade zodpovednd za pripadné ndsledné alebo
vedajsie Skody prisudzované tomuto vyrobku. Této zruka vam dava urcité zdkonné prdva. Mozete
mat iné zdkonné prdva, ktoré sa li¢ia od tejto zéruky. Trvanie, terminy a podmienky tejto zéruky
platia celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zékony ukladaju rozne obmedzenia, restrikcie
alebo podmienky. So Ziadostou o dalSie informécie alebo zarucny servis sa obrdtte na spolocnost’
Fellowes alebo vdsho predajcu.
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Lyukasztokarv

Dokumentumtartd (fedél)

Allithat6 élvezet6 cov

AS

A4l

LR

Lyukasztdsi minta-kivélasztd

gombok 0 P
Kerék az élvezet6 allitdsahoz

Gerincnyitd kar

6 174
12 172
25 1
50 2

Gerinctdrold és
dokumentum-mérce

Kivehetd alatét

Papiradagold nyilds

Lyukasztdsi minta-
kivalasztd gombok

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Hatsé margé- (7]
bedllité gomb 1- %l

150 150

L J

Hulladéktdlca
(kétoldali hozzaféréssel) E’

Hordozéfogantyu

Dokumentum-mérce
éstarolotdlca Lowataa, I

(kbtokazetta)
Kivehetd alatét (kotokazetta)
TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény
Papirlapok Miiszaki adatok
70-80¢ 25lap Papirméretek A4, A5, US letter, US cover
Atlatszo boritok Lyukasztdsi rések szama 21
100-200 mikron 4lap Kiengedhetd sajtoldszerszamok 3 sajtoldszerszam (a 15., 20., 21. lyuknal)
. Beallithatd hatsé margdszélesség van - 2 dlldssal
200+ mikron 3lap (min=2,5mm, max = 4,5 mm)
Egyéb szabvanyos boritok Lyukosztds 14,28 mm
160-270 g 4lap Allithat6 élvezets van - kerekes
270+ ¢ 3lap Hulladéktélca kapacitasa kb. 3000 lap
e Nett suly 9,8kg
Kotési teljesitmény - -
Méretek (HoxMéxMa) 530x 450 x 165 mm
Max. gerincméret 5Tmm
Max. dokumentum (80 g) kb. 500 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat elétt olvassa el!

LA\ VIGYAZAT

Lyukasztaskor;

mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

a céldokumentumok lyukasztdsa eldtt kidobdsra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztdst, és ennek nyoman dllitsa be a gépet

lyukasztds el6tt szedje le a tiiz6kapcsokat és egyéb fém adalékokat a lapokrdl

soha ne Iépje tul a gép megadott teljesitményét

Hasznélat eldtt kérjiik, olvassa el. Kérjiik, tartsa meg jovébeni hivatkozasra

Kotéskor;
- akivehetd kotdalatétet a lyukasztd eqyséqtél fiiggetleniil is lehet haszndlni
- mindig biztositsa, hogy a kivehetd kotdalatét stabil feliileten legyen

Akésziiléket tartsa tavol hiforrasoktol és viztdl.

Soha ne kisérelje meg kinyitni vagy mas médon javitani.



GERINCATMERO & DOKUMENTUMMERETEK

Gerincatméro méretek

% hatsé margo beallitasa
mm hiivelyk lapok szama
6 mm V" 2-20
8 mm Se" 2140 ,
10 mm W 4155 ]
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /e 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32mm 1V 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Segitségre van sziiksége?

Vevészolgdlat.... www.fellowes.com

Hagyja, hogy szakértdink segitsenek egy megoldéssal.
Mielétt megkeresné a forgalmazot, akitdl a késziléket
vasarolta, el6szér mindig bennlnket hivjon.

BEALLITAS

1. Biztositsa, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

2. Ellendrizze, hogy a hulladéktalca
ires-e és hogy megfelelden
keriilt-e beillesztésre. A télcahoz

a bal és a jobb oldal feldl lehet

3. Biztositsa, hogy a kotdalatét

helyesen keriiljon behelyezésre

hozzafémi. A télca, szétrepedési
biztositékkal” rendelkezik, amely
akkor aktivalédik, ha a forgacstdlca

Aaltoltdott”.

a késziilékbe.

1$

% ¥
5

4, Biztositsa, hogy a gerincnyitd
kar hatrafelé legyen nyomva.
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KOVETENDG LEPESEK A DOKUMENTUM KOTESERE

1. A gerinctdrold talca segitségével 2. Valassza ki a papir méretéhez 3. Lyukasztds torlésére a kapcsoldt 4. A lapok szamdhoz mérten
vélassza ki a helyes gerincdtmér6t.  megfeleld lyukasztdsi szelvénymintat.  hdtrafelé nyomja le. Egy lapon vélassza ki a helyes hdtso
Sziikség szerint vélassza ki a végezzen tesztlyukasztdst. margomélységet.

kiengedhetd sajtolészerszdmot 6—18mm | (22-51mm
(a 15,20, 21 lyuknal).
‘ (7% [ ¢

[

>,

5. Amiianyag gerincet helyezze 6. Az élvezetd beallitasanak 7. A kilyukasztott lapokat 8. Rendszeresen iiritse ki a
be a nyitdszerkezetbe. A gerinc ellendrzésére, kidobdsra szant kozvetleniil a nyitott gerincre hulladéktalcdt - lehetleg minden
kinyitasahoz hizza el6re a lapokon végezzen tesztlyukasztdst.  flizze fel. egyes hasznalat utan.
gerincnyito kart.
DOKUMENTUM KOTESE
) (9 )
Eliils6
borito MAX. 25
s LI (80 gsm)
/i | Hats
/Wﬂf/ﬂﬂﬁlllll’lﬂ’lﬂ’lﬂ’ﬂl’lfl}r borit
—) J
1. El6szor az eliilsd és hatso 2. Kis adagokban lyukassza a 3. Akilyukasztott lapokat 4. Amikor az dsszes kilyukasztott
boritokat lyukassza ki. lapokat, hogy ne terhelje til a kozvetleniil a nyitott gerincre fizze  lap a gerincre keriilt, nyomja hatra
gépet vagy a felhasznalot. fel. A dokumentum elején kezdje. a gerinckart a gerinc lezdrasdra,
majd a kotott dokumentumot
vegye ki a gépbdl.
KIVEHETO KOTOALATET

A Galaxy késziilék egyediilallo, kiemelhetd kotGalatéttel rendelkezik.
Az alatétet ki lehet emelni a géptesthdl, és stabil feliileten fel

lehet haszndlni dokumentumok kotésére a rendes kotési eljérds
alkalmazasaval; az alatét emellett tobb felhasznald szamara

teszi lehetdvé, hogy egyiitt dolgozzanak. Amikor az alatét nincs
haszndlatban, a biztonsag érdekében a lyukasztdgépben kell térolni.




KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A gerinc fent leirt kinyitdsaval és visszazdrasaval a dokumentumhoz barmikor hozza lehet adni tovabbi lapokat, tovabba el is lehet azokat tavolitani.

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktalca a gép alatt taldlhatd, és annak mindkeét oldala fel6l hozzd lehet fémi. A legjobb eredményeket a talca gyakori kiiiritése biztositja.
A tdlct minden 50 mdvelet utén ki kell iiriteni az elakaddsok megeldzése érdekében.

TAROLAS

Hajtsa le a fedelet és a lyukasztokart. A Galaxy gerinck6t6t tervezése szerint vizszintesen, asztallapon kel tdrolni.

HIBAELHARITAS
Probléma 0Ok Megoldas
Akilyukasztott lyukak nem Nincs bedllitva az élvezetd Addig igazgassa az élvezetd bedllitasat, mig a lyukminta

kozpontosak

helyessé nem valik

A gép nem lyukaszt

Eldugulds Ellendrizze, hogy a hulladéktélca ires-e. Ellendrizze, hogy nem
dugult-e el a papiradagold nyilas

Akilyukasztott lyukak nem
parhuzamosak a szegéllyel

Tormelék ragadt a sajtoldszerszdmok ald (susztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagold
nyilasha. A kartonpapirt oldaliranyd mozdulatokkal huzigalja,
hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek
a hulladéktdlcaba

Részleges lyukak Alapok nincsenek megfelel6en vonalban a Igazitsa be az élvezetdt, és kidobdsra szant lapokon végezzen
lyukasztasi mintaval tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak megfeleldkké nem vélnak
Hidnyz0 lyukak A vdlaszthatd sajtoldszerszamokat nem a (Gy6z6djék meg, hogy a lyukasztandd lyukakhoz megfeleld

lyukasztasi mintanak megfelelden valasztottak sajtoldszerszam keriiljon kivalasztdsra. Sajtoldszerszam

meg kivalasztasra a vdlasztdgombot eldrefelé nyomja le
A bekotdtt dokumentum lapjait Eqy kisebb méret(i gerinchez képest tul nagy a Kisebb margémélységet vélasszon 18 mm-ig terjedd dtmérdji
nem lehet lapozni hétsé margo gerincekhez (2-150 lap esetén). Nagyobb margomélységet

vdlasszon a 18mm-nél nagyobb dtmérdji gerincekhez
(151-500 lap esetén)

Alyukak szélei sériiltek

Lehet, hogy a gépet tilterhelték Mdanyag boritokkal egyiitt lyukassza a papirlapokat.
(sokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamat

A hulladéktalcardl potyog a hulladék

Ahulladéktalcat helyteleniil illesztették be, Ellendrizze, hogy a hulladéktélca lires-e, és hogy a,szétrepedési
vagy a,szétrepedési biztositék” aktivalddott biztositék” zarasra keriilt-e

VILAGSZERTE ERVENYES GARANCIA

A Fellowes az eredeti fogyaszt dltali vasarlas datumatdl szamitott 2 évre garantélja, hogy a felelds az ennek a terméknek tulajdonithatd kovetkezményi kdrokért. Ez a jotdllds sajatos jogokat
kot6gép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkaldsi hibaktdl. Ha a garancidlis iddszak — ad Onnek. Onnek lehetnek eqyéb torvényes jogai, amelyek kiilonbiznek ettél a garanciatol. A jelen
alatt valamely alkatrész hibdsnak bizonyul, erre az egyetlen és kizdrdlagos orvoslds a hibds garandia id6tartama, kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a helyi trvények
alkatrésznek - a Fellowes céq vélasztdsa szerinti és a cég koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje.  kiilonbdz6 korldtozdsokat, megkotéseket, vagy feltételeket kivetelnek meg. Tovabbi részletekért

£z a garancia nem érvényes helytelen hasznalat, hibds kezelés, illetve illetéktelen javitds esetén.  vagy a jelen garancia keretében t6rténd szervizelésért Iépjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy
A garancia, beleértve az eladhatdsdgot vagy egy bizonyos célra val¢ alkalmassdgot, id6tartamat ~ a kereskeddvel.

tekintve a fent kozzétett garancidlis iddszakra korldtozodik. A Fellowes semmilyen esetben sem
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Manipulo de perfuraciio

P
I

Suporte de documentos (fampa)

Guia de bordo ajustvel cov

AS

A4l

Roda para ajustar o guia
de hordo

Alavanca de
abertura do pente

6 1/4

12 172

Armazenamento do pente
e medida de documentos so0 2

e

Py

Entrada para papel

Seleccio da perfuraciio

LTR/COV
| s [ e |
L |
20 21

Ajuste da %
margem posterior - %

150 150

Tabuleiro de residuos
(acesso duplo) {77

\

Pega de transporte

Medida de documentos
e tabuleiro de

Plataforma amovivel
(gaveta de encadernacgio)

Plataforma amovivel
(gaveta de encadernaciio)

CAPACIDADES

Capacidade de perfuraciio

armazenamento Lot .l I==1

Folhas de papel Dados técnicos

7080 ¢ 25 folhas Tamanho do papel A4, A5, US letter, US cover
Capas transparentes Ranhuras de perfuracdo 21
100-200 micra 4folhas Moldes destacdveis I moldes (15, 20, 21)
- Margem posterior ajustavel sim - 2 posicoes
200+ micra 3 folhas (i, = 2.5 mm, mix = 4.5 men)
Outras capas normalizadas Espaco entre ranhuras 14,28 mm
160-270 g 4 folhas Guia de bordo ajustdvel sim - rofativo
270+ g 3 folhas Capacidade do tabuleiro de residuos ¢. 3000 folhas
. - Peso liquido 9,8kg
Capacidade de encadernagio Dimensdes (CxPxA) 530 x 450 x 165 mm

Tamanho max. do pente 51 mm

Méx. documento (80g) ¢. 500 folhas

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

LA\ ATENCAO

Ao perfurar;

Leia estas instrucdes antes da ufilizaciio. Conserve para consulia futura

Ao encadernar;

- certifique-se sempre de que o maquina estd numa superficie estavel

- perfure folhas de rascunho para testar e regular a maquina antes de perfurar de perfuragio

documentos finais

- refire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar sobre uma superficie estdvel
- nunca ultrapasse o rendimento indicado da méquina

Nunca tentar abrir nem reparar a maquina.

- pode ser usada uma plataforma de encadernacdio amovivel fora da unidade

- certifique-se sempre de que a plataforma de encadernatio amovivel estd

Mantenha a maquina afastada de fontes de calor e de dgua.



DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

Dicimetros do pente

@ Margem posterior

L definida
mm pol. nimero de folhas
6 mm 7% 220
8 mm SNe" 21-40 ,
10 mm " 41-55 'J
12 mm " 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /16" 121-150
22 mm %" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm %4 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 7 411-500

Precisa de ajuda?

Servico de apoio ao cliente. ... www.fellowes.com
Deixe 0s nossos peritos ajuda-lo a encontrar uma
solugdo. Ligue sempre para a Fellowes antes de entrar
em contacto com o seu ponto de venda.

INSTALACAO

1. Certifique-se sempre de que
a maquina estd numa superficie

estavel.

2. Certifique-se de que o
tabuleiro de residuos estd vazio e
devidamente encaixado. 0 acesso
ao tabuleiro pode ser efectuado
pelos lados direito e esquerdo.

0 tabuleiro dispde de uma
“funcionalidade de rebentamento
que actua quando o tabuleiro de
fragmentos estd demasiado cheio.

n

3. Certifique-se de que 4. Cerifique-se de que a
plumformq de en(udema;ﬁo alavanca de abertura do pente
estd correctamente colocada estd puxada para frés.
na mdquina.

1

5
1951

7
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PASSOS PARA ENCADERNAR

1. Seleccione o dicimetro correcto 2. Escolha o perfil de perfuracdo 3. Para cancelar uma perfuracéo, 4. Seleccione a profundidade da
do pente, ufilizando o tabuleirode  correcto para a dimenséo da folha.  empurre o inferruptor situado na margem posterior em relaciio ao
armazenamento. Seleccione os moldes destacaveis parte posterior para baixo. Testea  ndmero de folhas.

apropriados (furos 15, 20, 21). perfuraciio numa folha. 6-18mm ) (22-5Tmm
5o ido (]
‘ (7 = L ©

—

4 ;
4 ll 5 A
@l |
‘
5. Insira o pente de plastico dentro 6. Perfure folhas de rascunho 7. Cologue as folhas 8. Esvazie o tabuleiro de
do mecanismo de abertura. para festar as regulacdes do perfuradas directamente sobre residuos regularmente,
Puxe a alavanca de abertura do guia de bordo. o pente aberto. de preferéncia, apds cada
pente para abrir o pente. utilizacio.
ENCADERNACAO DE DOCUMENTOS
) (e 2 )
Capa ,
MAX. 25
[ I (80 gsm)
[ - Contra-
/W’/WI’/’/W’IWIWI//’I’I} | capa
—) U J
1. Primeiro, perfure a capa 2. Perfure as folhas em 3. Coloque as folhas perfuradas 4. Quando todas as folhas
e a confracapa. pequenos lotes, de forma directamente sobre o pente aberto.  perfuradas forem colocadas sobre
nio sobrecarregar a maquina Comece com a parte da frente do o pente, empurre a alavanca do
ou o utilizador. documento. pente para frés para fechar o pente

e refire o documento encadernado.

PLATAFORMA DE ENCADERNACAO AMOVIVEL

0 Galaxy dispe de uma plataforma mével de encadernacdo
exclusiva. A plataforma pode ser erguida da base e ufilizada sobre
uma superficie estdvel para encadernar documentos usando o
procedimento de encadernacto normal, além de permitir que vérios
utilizadores trabalhem em conjunto. Quando nio estd a ser usada, o
plataforma deve ser guardada em seguranca, no interior da méaquina
de perfuracdo.




RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

Podem ser acrescentadas ou retiradas mais folhas, a qualquer momento, abrindo e fechando o pente conforme acima descrito.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESIDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da maquina e pode ser acedido por ambos os lados. Para obter os melhores resultados, esvazie reqularmente o tabuleiro.

0 tabuleiro deve ser esvaziado apés 50 operacdes para garantir que ndo ocorram bloqueios.

ARMAZENAMENTO

Baixe a tampa e o manipulo de perfuracdo. A maquina de encadernagdo com pente Galaxy foi concebida para ser armazenada na horizontal sobre a secretdria.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Motivo

Solucdio

As perfuracdes ndo estdo
centradas

0 guia de bordo nio estd regulodo

Ajuste o guia de bordo até que o padrio de perfuracdes estejo

correcto

A maquina no perfura

Bloqueio

Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio.
Certifique-se de que a entrada de papel nio estd bloqueada

0s furos o estiio paralelos
a0 bordo

Existem detritos aprisionados entre s fieiras

Pegue numa cartolina rigida e infroduza-a na entrada

de papel. Mova a carfolina de um lado para o outro para
deshloquear qualquer recorte que tenha ficado no tabuleiro
de residuos

Furos parciais

As folhas néio estiio correctamente alinhados sequndo
o padrdo de perfuracio

Ajuste o guia de hordo e perfure folhas de rascunho até
conseguir o padrdo correcto

Furos ndo efectuados

0s moldes selecciondveis ndo esto seleccionados de
acordo com a perfuracdo

Verifique se estiio seleccionados os moldes correctos para
os furos. Para seleccionar um molde, prima o interruptor de
seleccio situado na parte frontal para baixo

Ndo serd possivel virar
as folhas no documento
encadernado

A margem posterior é demasiado grande para um
pente mais pequeno

Seleccione a profundidade de margem mais pequena para
pentes até 18 mm de didmetro (2-150 folhas). Seleccione a

profundidade de margem maior para pentes com mais de
18 mm de digmetro (151-500 folhas)

Bordos dos furos danificados

Eventual sobrecarga da maquina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o
nomero de folhas a perfurar

Fugas do tabuleiro 0 tabuleiro de residuos ndo estd correciamente Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio e de que
de residuos introduzido ou a “funcionalidade de rebentamento” a “funcionalidade de rebentamento” estd desligada
foi activada
GARANTIA MUNDIAL

A Fellowes garante que todas as pecas da encademadora esto isentas de defeitos de material
¢ mdo-de-obra durante um periodo de 2 anos a contar da data de compra pelo consumidor
original. Se encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu dnico
¢ exclusivo recurso serd a reparacto ou a subsfituicdio, mediante o critério e a expensas da
Fellowes, da peca com defeito. Esta garantia ndo se aplica em casos de utilizacdo abusiva,
manuseamento inadequado ou reparacGio ndo autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo
de comercializagdo ou de adequacto para uma finalidade em particular, é aqui limitada ao

periodo de garantia apropriado, conforme anteriormente estabelecido. Em caso algum poderd
a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto.
Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais
diferentes dos constantes nesta garantia. A duracto e os fermos e condicdes desta garantia
sdo vdlidos a nivel mundial, salvo em caso de imposicto de limitacGes, restricdes ou condicdes
diferentes pelas leis locais. Para obter mais pormenores ou receber servigos nos fermos desta
garantia, contacte directamente a Fellowes ou consulfe o seu agente autorizado.
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Useful Phone Numbers

Help Line

Australia + 1-800-33-11-77 México + 1-800-234-1185
Canada + 1-800-665-4339 United States + 1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan + 81-(0)-3-5496-2401
Benelux + 31-(0)-76-523-2090 Korea + 82-2-3462-2884
Canada + 1-905-475-6320 Malaysia + 60-(0)-35122-1231
Deutschland + 49-(0)-5131-49770 Polska + 48-(0)-22-771-47-40
Espana + 34-91-748-05-01 Singapore + 65-6221-3811
France + 33-(0)-1-30-06-86-80 United Kingdom + 44-(0)-1302-836836
ltalia +39-071-730041 United States + 1-630-893-1600

WS | 1789 Norwood Avenue, Itasca, Illinois 60143-1095 « USA e 630-893-1600
fellowes.com

Australia Canada Deutschland France Japan Polska United Kingdom
Benelux China Espaiia Italia Korea Singapore United States
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